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1. Geratezuordnung:

Diese Dokumentation gilt fir den ServoManager, mit den Programmodulen Parameter-
Editor, ProgramEditor und dem Terminal.

Mit dem ServoManager kbnnen Sie Parameter und Programme folgender Gerate

editieren:

& COMPAX 25XXS  COMPAX 25008, ... 25308, ... 25508, ... 25608, ... 2570S
& COMPAX 45XXS  COMPAX 45008, ... 45308, ... 45508, ... 45608, ... 4570S
& COMPAX 85XXS  COMPAX 85008, ... 85308, ... 85508, ... 85608, ... 8570S

¢ COMPAX P1XXM
¢ COMPAX 02XXM
¢ COMPAX 05XXM
L 4
L 4

COMPAX P100M, ... P130M, ... P150M, ... P160M, ... P170M

COMPAX 0200M, ... 0230M, ... 0250M, ... 0260M, ... 0270M

COMPAX 0500M, ... 0530M, ... 0550M, ... 0560M, ... 0570M

COMPAX 15XXM
COMPAX 35XXM

COMPAX 1500M, ... 1530M, ... 1550M, ... 1560M, ... 1570M

COMPAX 3500M, ... 3530M, ... 3550M, ... 3560M, ... 3570M

ab der Softwareversion V2.0

Schlissel der Geratebezeic hnung
Z.B.. COMPAX 0260M:

COMPAX: Name

02: Leistungsklasse

60: Variante z.B. "00": Standardgerat
"50": Synchrotakt-Steuerung
"60": Elektronisches Getriebe
"70": Kurvenscheiben-Steuerung

M: Geréatetyp/Bauform "M": Mehrachsgerét

"S". Einachsgerat

HAUSER-Typenschild

Das Typenschild befindet sich auf der Gerateoberseite und hat folgenden Aufbau:

(HAUSER
I m

0001 951-160101 COMPAXO:

E2

Bezeichnung

Bezeichnung

der Optionen — — des Gerats
ldentnummer Artikel-Nr.
des Gerats des Gerats
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2. Ubersicht

2.1 PC-Voraussetzungen

Betriebssystem

+ MSDOS-Betriebssystem mit Windows V3.1 oder
héher und entsprechender PC.
(Minimalanforderung: 486er , 4AMB Arbeitsspeicher)

2.2 Unterstitzte Hardware-
schnittstellen

+RS232

Standard: PC-COM 1
PC-COM 2
PC-COM 3
PC-COM 4

Steckkarte: PC-COM4-ISA-FIFO

Probleme mit FIFO-Bausteinen
Bei Windows bestehen Probleme mit FIFO-

Bausteinen (siehe auch im Windows-Handbuch); z. B.

kénnen Daten verlorengehen. In diesem Fall missen
Sie den UART-Puffer in der Datei SYSTEM.INI auf
folgender Einstellung andern:

COM1FIFO=FALSE

COM2FIFO=FALSE

COMS3FIFO=FALSE

COMA4FIFO=FALSE

Installation

Rufen Sie auf der Diskette 1 das Programm
"Setup.exe" auf. Die Installation erfolgt dann
mendgefihrt.

Sie erhalten abschlie3end eine Windows-Programm-
gruppe mit dem ServoManager und dem Terminal.
Der aktuelle Stand der Software, Fehlerbehebung und
sonstige aktuelle Informationen finden Sie in der Datei
readsrv.txt, die Sie in der Programmgruppe tber das
Icon "Read me ServoManager" direkt aufrufen
kdnnen.

Win95:

Vorhandene altere Installationen werden nicht
automatisch angezeigt, kobnnen aber durch
Pfadangabe (Pfad der bisher installierten Version)
"upgedatet” werden.

2.4 Kompatibilitat

2.4.1 Windows 3.1/3.11

Der ProgramEditor wurde fir Windows 3.1/ 3.11
erstellt.

Der ProgramEditor wird vom ServoManager aus
gestartet (Uber Buttons oder Meni Servo Tools).

Der Wechsel zwischen den Tools kann tGber ALT +
Tab, Gber die entsprechenden Buttons oder das Menu
Servo Tools erfolgen.

2.4.2 Windows 95

2.3 Installation des
ServoManagers

Vorbereitung

Schlie3en Sie alle Programme.
Deaktivieren Sie vor der Installation folgende
Programme:

* Einen evtl. vorhandenen Viren-Scanner.

* Bei Miro-Grafikkarten das Miro-Pinboard.

Nach der Installation kénnen Sie den Viren-Scanner
wieder aktivieren.

Mit dem Miro-Pinboard koénnen auch wahrend dem
Programmablauf Probleme auftreten.

Der ProgramEditor wurde fur Windows 3.1/ 3.11
erstellt 1auft aber auch unter Windows 95.

Der ProgramEditor wird vom ServoManager aus
gestartet (Uber Buttons oder Meni Servo Tools).

Der Wechsel zwischen den Tools erfolgt Uber ALT +
Tab oder die Task-Leiste.

Der Wechsel zwischen den Tools uber die
entsprechenden Buttons oder das Menu Servo Tools
funktioniert unter Windows 95 nicht.
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2.5 Aufbau

2.5.1 Programmstruktur

Programme:

Funktionen:

ServoManager

* Projektverwaltung (Neu, Offnen, Speichern, Drucken, Kommentar,...).
¢ Achsverwaltung.
* Achse einfiigen (neu, vom Regler, aus anderem Projekt).
* Achse l6schen.
* Achskommentar eingeben.
* Geratetyp und eingebaute Optionen eingeben.
* PC-Schnittstelle zum Regler wéahlen.
¢ Onlinefunktionen.
* Terminalprogramm aufrufen.
* Upload vom Regler.
* Download zum Regler.
* Weitere Servo Tools aufrufen.
* Dialogsprache einstellen.

ParameterEditor

* Achsen auswahlen und speichern.
¢ Konfiguration.
¢ Gefluihrte Konfiguration (bei unkonfigurierten Achsen immer erforderlich).
¢ Konfiguration einzelner Parametergruppen.
* Parameter.
* Geflihrte Parametrierung.
* Eingeben von Parametergruppen.
¢ Editieren der kompletten Parameterliste.
¢ Parameterliste kontrollieren.
¢ Standardwerte einstellen.
¢ Onlinefunktionen
* Upload von Parametern vom Regler.
* Download von Parametern zum Regler.
* Statuswerte anschauen.
* Fehlerverfolgung und Fehlerhistorie
* Fenster anordnen / Fensteranordnung speichern.
* \Weitere Servo Tools aufrufen.

ProgramEditor Erstellen und Andern von COMPAX - Programmen; Verwalten der Variablen
CamEditor Im Standardlieferumfang nicht enthalten.
Kurvenerstellung fir die Kurvenscheiben-Steuerung COMPAX XX70 (Beschrieben in
einer speziellen Bedienungsanleitung).
. Direktes Arbeiten mit dem angeschlossenen COMPAX.
Terminal g

* COMPAX - Befehle direkt vorgegeben.
* 8 frei belegbare Buttons mit Befehlen belegen.

Achtung!

|::> Anderungen in COMPAX, die uiber das Terminal durchgefiihrt werden, erfalt der
ServoManager nicht. Um diese Anderungen in eine Achse zu tibernehmen,
muissen Sie mit Upload im ServoManager die Daten in den PC laden.
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2.5.2 Datenverwaltung

Alle Daten eines Projekts (Parameter der einzelnen Achsen, Cam-Daten, Programm,..) werden in der Projektdatei

gespeichert; diese hat die Endung prj.

Projektdatei

Projektname und Kommentar

Parameter Achse 4

Parameter Achse 3

|Proqramm Achse 4

Parameter Achse 2 Cam-Daten Achse 3

Programm Achse 2

Parameter Achse 1 Cam-Daten Achse 1

Programm Achse 1

2.5.3 Fenstertechnik

Die Programme arbeiten, wie unter Windows ublich,
mit verschiedenen Eingabe- und Anzeigefenstern.
Dabei unterscheidet man grundsatzlich zwischen

2 Fenstertypen:

1. Fenster mit ausschliefRlich aktivem Zustand.

Dies sind Eingabefenster, die Sie nur verlassen
kénnen, indem sie geschlossen werden; d. h. Sie
mussen entweder mit "OK" die Angaben bestétigen
oder mit "Abbrechen” Ihre Eingaben widerrufen.

2. Fenster mit aktivem und inaktivem Zustand.

Dies sind Fenster (Eingabe- und Anzeigefenster),
die Sie verlassen kénnen, ohne sie zu schliel3en.
Die Fenster sind dann in einem inaktivem Zustand.
Sie kdnnen beliebige andere Fenster des
Programms bearbeiten und durch ein Mausklick auf
die inaktive Anwendung wird diese wieder aktiv; d.
h. das Fenster kann dann bearbeitet werden.

Beispiel: Anordnen von 2 Parameterlisten

55 HAUSER Sorvn Pavsmetod dita

Der ServoManager hat kein Fenster dieser Art, das
Hauptfenster mit Projektdaten und den
Achsmerkmalen der aktuellen Achse ist jedoch
immer im Hintergrund.

Der ParameterEditor hat folgende Fenster dieser
Art:

* Die Parameterliste aus dem Menu "Parameter”
zum Editieren der aktuellen Achsparameter.

¢ Die Parameterliste aus dem Menu "Online" zum
Editieren der COMPAX - Parameter.

¢ Die Statusliste aus dem Meni "Online".

* Die Ergebnisliste nach der Funktion "Vergleichen"
aus dem Menu "Online".

* Das Befehlsfenster aus dem Menu "Online".

|::> Alle anderen Fenster lassen ausschlief3lich einen
aktiven Zustand zu.

Wie unter Windows tblich kénnen Sie diese Fenster in
ihrer Grof3e verandern und frei auf dem Bildschirm
plazieren.

fckhae  Eonlgpaston  Paiosoter Onfme Fermtm Seoeo Jeok 7

EEIEEIR

Das hervorgerufene Fenster ist das

M= B s [e-Achcal / o =] [p=
Mi. |Bedihitila / W -
-2 st -

aktive Fenster.

Achtung!

An diesem Rahmen
missen Sie ziehen um

Mit dem Aktivieren eines Fensters
wird auch die aktuelle Achse
gewechselt.

In diesem Feld missen
Sie klicken um das
slFenster zu verschieben.

die GroRe eines
Fensters zu andern.

| =T ACREE |

Das Programm "Terminal" ist ein eigenstdndiges Programm und kein Fenster des ServoManagers oder des
ParameterEditors. Das Terminal-Fenster kann damit nicht innerhalb dieser Programme plaziert werden.
Die Spaltenbreite und die Spaltenreihenfolge der Tabellen (Parameterliste, Statusliste) kénnen mit der Maus

geandert werden.
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2.6 Menuubersicht ServoManager und ParameterEditor

Projekt Achse Online Servo T ools ?

Projekte verwalten. Achsverwaltung. Ubergabe von Daten oder Aufruf weiterer Servo - Info

Neu Einngen Befehlen an COMPAX. Tools Kurze
Neues Projekt anlegen. Achse anlegen: Terminal ParameterEditor Programm-
Offnen # neue Achse: neue Achse eingeben. Aufruf des Terminal-Programms. | Aufruf ParameterEditor ] information.

Vorhandenes Projekt
offnen.

SchlieBen

¢ vom Regler:
saus Projekt:

Achsdaten vom Regler laden.
Achsdaten aus einem anderen Projekt
Ubernehmen

Upload (vom Regler)

Gedffnetes Projekt
schliel3en.

Loschen

Ausgewahlte Achse léschen.

Daten (Parameter, Programm,
Cam-Daten) des angeschlossenen
COMPAX in den PC laden.

zum Konfigurieren und
Parametrieren von
COMPAX.

CamEditor

Loéschen

Achs-Info

Download (zum Regler)

Vorhandenes Projekt
I6schen.

Kommentar zur Achse eintragen.

Regler/Optionen

Daten (Parameter, Programm,
Cam-Daten) ins COMPAX laden
(keine Systemparameter).

Speichern

Gedffnetes Projekt unter
bestehendem Namen
speichern.

Eingeben des Geratetyps (Leistung/Variante),

Softwareversion

und der eingebauten Optionen.

PC-Schnittst

elle

Einstellen der PC-Schnittstelle zum Regler.

Speichern unter

Gedffnetes Projekt unter

neuem Namen speichern.

Projekt-Info

Kommentar zum Projekt
eintragen.

Drucken

Projektdaten drucken.

1 letztes Projekt
2 vorletztes Projekt
3.

Beenden

ServoManager beenden.

Falls vorhanden: Aufruf
des CamEditors zum
Definieren von Kurven fir
die Kurvenscheiben-
Steuerung COMPAX
XX70.

ProgramEditor

Aufruf ProgramEditor
zum Erstellen von
COMPAX-Programmen.

Dialogsp rache

Dialogsprache der
HAUSER-Servo Tools
einstellen.

2.Ubersicht
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HAUSER

Achse Konfiguration Parameter Online Fenster Servo ?
Tools
Achsverwaltung. Konfigurieren von COMPAX | Parametrieren von COMPAX - gefuhrt oder manuell. Ubergabe von Daten oder Befehlen Auswahl und An- | Zu weiteren Info
Programm beenden. - gefuhrt oder manuell. Gefiihrte Parametrierung an COMPAX. ordnlling otier offe- \li'oArTJaSng;nen Kurze Pro-
A i A nen Fenster. - .
Offnen Gefu.h re _ Samtliche Parameter gefiihrt eingeben. Terminal g Servo Tools grammin-
Auswahlen und Laden einer Konfiguration > Aufruf des Terminal-Programms. Horizontal formation.
Ach 4 cedfinete Ach —— — Sollwertgen erator T wechseln
mcij Tlié;nax gedfmete Achsen Samttllche iéh”ftlgflrat'gnsr’a' Ersatzwerte setzen fiir: Geschwindigkeiten, Rampendaten | Befehl y— Servo-
g ramefer getthrt éngeben. { und Anpaifaktoren. Direkte Befehle an COMPAX senden. || 250 o' M
SchlieBen Motor Begrenzunaden Fenster anager
Angewahlte Achse schlie3en Mot iner List . = 'g itioni Parameter horizontal anord- | Zurtick zum
g - ? or aus einer Liste aus- Grenzwerte einstellen: Schleppfehler; Positionierzone, COMPAX-Parameter lesen und nen. Servo-Manager
wahlen oder Motordaten Drehzahlgrenze, Drehmomentgrenze. .
Aktuelle Achse bearbeiten. f i
eingeben X > Vertikal an- | CamEditor
wechseln : Schnittstellen
ob g - - Status ordnen Aufrufen des
Zwischen gedffneten Achsen Antriebstyp Einstellen der vorhandenen COMPAX-Schnittstellen: — - . )
hsel Antriebstyp einstellen & SPS-Datenschnittstelle/Schneller Start. Statuswerte auswéhlen und anzeigen | Gedéffnete CamEditors.
wechsen. . Spinder ' & RS232-Schnittstelle. lassen. Fenster vertikal Program-
Alle Parameter / ¢ HEDA-Schnittstelle. anordnen. i
; ¢ Zahnstange/Zahnriemen | ¢ RS485-Schnittstelle; Profibus; CAN-Bus Upload (vom Regler) Editor
Achsdaten speichern : . ’ ’ —— Kaskadi
: _ & Allgemeiner Antrieb Aoplikationso arameter Parameter (inklusive askadieren I aufruf
Geanderte Parameter speichern. § '\ oo entsprechend Pp P Systemparameter) des angeschlos- | Gesfnete ProgrammEdito

Die gedffneten Achsen kénnen
einzeln zum Speichern
ausgewahlt werden.

der eingestellten Geréte-
Variante

Einstellen (Variantenabhéngig).

Regler >

senen COMPAX in den PC laden.

Parameter Info

Kommentar zu den Parametern
eintragen.

Bezugssystem/
Initiatoren

Parameter laden aus
Projekt

Parameter der Achse aus einem
anderen Projekt laden.

Richtungssinn definieren.
Realnull und Software-
Endgrenzen setzen und
Initiatorsystem wahlen.
Absolutwertgeber freigeben

Optimierungsparameter einstellen: Steifigkeit; Dampfung;
Vorsteuerwerte; Tréagheitsmoment / Beobachter
konfigurieren / Strukturvarianten des Reglers (ab V3.60).

Download (zum Regler)

Fenster hinterein-
ander anordnen.

Eingestellte Parameterliste ins
COMPAX laden.

Benutzer- P
definiert

r zum Erstellen
von COMPAX-
Programmen.

E/A - Parameter >

Duplizi eren

Teach-In Funktionen; Eingéange und Ausgéange maskieren.

Download mit Systemparametern

Monitor >

Vergleichen

Parameter / Achsdaten
speichern

Encodereingang

Die Parameter der aktuellen
Achse speichern.

Encodereingang einstellen.

(Menupunkt nur wenn entspr.
Option vorhanden).

Quelle und Verstarkung der analogen Ausgabekanéle
einstellen. Inhalt von Status S15 definieren.
Optimierungsanzeige einstellen.

Vergleich der Parameter zwischen
der aktuellen Datei und angeschlos-
senem COMPAX.

Eine Fensterein-
stellung laden
oder die aktuelle
Fensterein-
stellung
speichern.

Fehlerbehandlung

Fehler >

Parameter drucken

Encodernach-
bildung

Abschalten Fehler E57; 2. Not-Stop an COMPAX-M

Fehlerverfolgung und Fehlerhistorie.

Parameterliste

Die Parameter der aktuellen
Achse drucken.

Auflésung definieren.

(Menupunkt nur wenn entspr.
Option vorhanden).

Samtliche Parameter editieren.

Download
Optionskennung

Auswahlen eines
geoffneten
Fensters.

Parameter kontr olli eren

Beenden ctrl+Q

Programm beenden.

Samtliche Parameter auf ihren Wertbereich priifen.

Nachgerustete Optionen eintragen
(paBwortgeschutzt)

Standardwerte setzen

Parameter auf ihre Standardwerte setzen.




2.Ubersicht

COMP

AX-M /S

2.6.1 Fensterinhalt des ServoManagers

PC-Schnittstelle

Projekt 6ffnen.

Projekt Kommentar zur COMPAX -Typ
speichern. Achse eingeben. und Optionen

— eintragen.
Vorhandenes Menizeile

einstellen.

ParameterEditor

aufrufen.

ProgramEditor
aufrufen.
Neues Prolekt __Quiekl\gél{se Online Sewc\loul{ 2
anlegen. ~ T :
mEESE
) Terminalpro-
gonjnl;ltentar Zum /~ /  Projekt ~Achse gramm aufrufen.
roje
. Pifiektname: Beizpielprojekt Achsname: th«\ -
eingeben. /;h/ o . | CamEditor auf-
- chsanzanl. M otortyp: HDX 92E4-445 -
Projektdaten ,/ | N LUfeS (falls vor
drucken. Achzen: Regler: an en)'
COMPAX P1X<M
Im Projekt ¥-Achse Kurvenscheiben-5teuerung 70 Eingestellter
enthaltene Z-Achse Software-Yersion 3.08 Motor.
Achsen. Optionen:
Zugehorige Achs- —
daten stehen rechts. Reglertyp der
aktuellen Achse.
dSpelghgrdkatum Optionen der
es Projekts. - aktuellen Achse.
| Schnittstelle:  COM1
Achsname der
aktuellen Achse. gespel 18.09.1997 / 14:44 gespeichert: 18.09. 133? f14: Gewihlte
Schnittstelle.
Projektname |-H\ Erispielprojekt ¥eAchse Far [ |\DOC\COMPA><\TSQKUEISP PR |
Bei Anzeige Letzte Speiche-
"Par" sind zu rung der Achs-
dieser Achse daten.
Parameter

gespeichert.

Bei Anzeige
"Cam" hat diese
Achse gespei-
cherte Cam-
Daten.

Verzeichnis und
Dateiname des
Projekts.

N\

Bei Anzeige
"Prog" hat diese
Achse

Programm-

Daten.
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2.6 Menuubersicht ServoManager und ParameterEditor

2.6.2 Fensterinhalt des ParameterEditors

Zum Program-

Parameter der Editor wechseln.

aktuellen Achse
drucken.

Bereich fir Ein-
gabe- und Infor-

Terminalpro-

Zuriick zum gramm aufrufen. mationsfenster.
Parameter der ServoManager. COMPAX - Va-
2"2:3::&’6‘”59 —\ \ ———Triante der aktu-
P . gclke\ Eﬁﬁgmaliun Parameter inin\ Ee\ster I ellen Achse.
Eine Achse L= SIE |2 .
Sffnen. Eingestellte PC-

Schnittstelle.

Projektname.

Beispielprojekt |/ #-Achse

Letztes Spei-

Achsname der /
aktuellen Achse.

cherdatum der
Achsparameter.

2.6.3 Tastaturbedienung

Programmoberflache

* Mendizeile mit der "Alt" -Taste aufrufen.
Das 1.Meni wird ausgewahlt (durch Hinterlegung
gekennzeichnet).

¢ Das gewiinschte Meni mit dem im Menitext
unterstrichenen Buchstaben aufrufen.
Das "Pull down" - Menii wird gedffnet.

* Das gewiinschte Fenster ebenfalls mit den im
Menitext unterstrichenen Buchstaben aufrufen.

Eingabefenster

Mit der Tab-Taste ("__,') wechseln Sie zwischen den
einzelnen Eingabepositionen innerhalb des
Eingabefensters und den vorhandenen Buttons (wenn
die Buttons ausgewahlt sind werden Sie mit der Enter
Taste (0) ausgelost).

Weitere Tastaturfunktionen:

¢ Button kdnnen mit der Alt-Taste und dem
unterstrichenen Buchstaben (gleichzeitig gedriickt)
ausgel6st werden.

¢ Mit Enter (O) wird der Fensterinhalt ibernommen
und das Fenster geschlossen (nicht bei Online und
Info-Fenster).

* Bei Eingabefeldern, die als Auswahlfenster
ausgefihrt sind, werden die einzelnen

Einstellmdglichkeiten mit den Pfeiltasten (1,1)
ausgewahlt.

Fensterwechsel bei mehreren gedffneten
Fenstern
Neben der Méglichkeit Giber das Menu (Alt f "Fenster-

nummer") kénnen Sie Uber Strg F6 zum néchsten
Fenster weiterschalten.

Einstellen der Abtastrate von Statuswerten
(Menl "Online: Status" im ParameterEditor)
Balken mit Tab-Taste ("__,') auswahlen und mit den
Pfeiltasten (1,!) verstellen.

Schnelle Verstellung mit "Bild 1" und "Bild | ".

Mit "Pos1" und "Ende" kdnnen der kleinste und grofdte
Wert angefahren werden.

Abbrechen von Funktionen

Mit der Esc-Taste kdnnen Sie Funktionen wie Upload,
Download, Speichern abbrechen.

2.6.4 Ubergabeparameter beim
Programmstart

Durch spezielle Angaben in der Befehlszeile (diese
finden Sie in den Eigenschaften der Programme-Icons)
kénnen Sie mit dem Programmstart Einstellungen
vornehmen.

Sprache auswahlen
Befehlszeile: "...\srvman.exe /Sdeutsch"

Projekt aufrufen

Befehlszeile: "...\srvman.exe /PProjektverzeichnis"
Bsp: "...\srvyman.exe /PC:\srvtools\verpack"

11




3.Menus des ServoManagers

COMPAX-M /' S

3. Menuls des ServoManagers

3.1 Projekt

Projektverwaltung. Alle Funktionen, die das ganze Projekt betreffen, finden Sie unter diesem Menipunkt.

Zu Beginn mussen Sie:
+ entweder eine neues Projekt anlegen oder
# eine bestehendes Projekt 6ffnen.

Achtung! Sie kdnnen immer nur ein Projekt 6ffnen.

3.1.1 Projekt: Neu

3.1.6 Projekt: Speichern unter

Anlegen eines neuen Projekts. Sie werden nach dem
Namen und nach dem Kommentar abgefragt.

Speichern des aktuell gedffneten Projekts unter einem
neuen Namen.

3.1.2 Projekt: Offnen

3.1.7 Projekt: Projekt-Info

In einem Fenster kdnnen Laufwerk, Verzeichnis und
Dateiname ausgewahlt werden.

3.1.3 Projekt: Schliel3en

Jedem Projekt kbnnen Sie einen symbolischen Namen
(max. 16 Zeichen) und einen Kommentar (max.
32 000 Zeichen) zuweisen.

Schlie3en des aktuell gedffneten Projekts. Wenn Sie
Anderungen vorgenommen haben und diese noch
nicht gesichert sind, erfolgt eine Abfrage welche
Achsen gespeichert werden sollen.

Im Grundzustand sind alle geanderten Achsen
ausgewahlt.

3.1.8 Projekt: Drucken

3.1.4 Projekt: L6schen

Ldschen eines gespeicherten Projekts; das aktuell
gedffnete Projekt kann nicht geldscht werden.

3.1.5 Projekt: Speichern

Speichern des aktuell gedffneten Projekts. Wenn Sie
Anderungen vorgenommen haben und diese noch
nicht gesichert sind, erfolgt eine Abfrage welche
Achsen gespeichert werden sollen.

Im Grundzustand sind alle geanderten Achsen
ausgewahlt.

Ausdrucken der Achsdaten.
Drucken

Auswahl Standard-Drucker |

(' Gesamtes Projekt Drucker:
. Kyocera FS-16004 (KFDL-2)

Port:
Whderkurydk_ky 16001

| X-Achse j|

Daten
v Parameter

I~ |Cam Daten

Abbrechen |

I~ Programm

Als Vorspann werden Dateiname, Kommentar sowie
die Angaben aus der Statuszeile ausgedruckt.

Die Parameter werden mit Nummer, Wert,
Beschreibung und evtl. Bedeutung des Werts
ausgegeben.

12




=HAUSERS

3.2 Achse

3.1.9 Projekt: Liste der zuletzt
aufgerufenen Projekte

3.2.2 Achse: Loschen

Die letzten 4 Projekte kénnen Sie hier direkt aufrufen.

3.1.10 Projekt: Beenden

Loschen der aktuellen Achse.
Diese Anderung wird jedoch erst mit dem nachsten
Speichern in das Projekt ibernommen.

Schlie3en des Programms und damit des aktuell
geoffneten Projekts. Wenn Sie Anderungen
vorgenommen haben und diese noch nicht gesichert
sind, erfolgt eine Abfrage welche Achsen gespeichert
werden sollen.

Im Grundzustand sind alle geanderten Achsen
ausgewahlt.

3.2.3 Achse: Achs-Info

Eingeben des Achsnamens und eines
Achskommentars.

3.2.4 Achse: Regler/Optionen

3.2 Achse

Nachdem Sie ein Projekt gedffnet haben, kénnen Sie
die Ubergeordneten Achsdaten der aktuellen Achse
eingeben oder dndern (die aktuelle Achse ist im
Fenster "Achsen" hinterlegt).

3.2.1 Achse: Einfigen

Sie haben 3 Mdglichkeiten eine Achse einzufiigen:

1. Neu.

Dem Projekt wird eine neue Achse hinzugefiigt.
Die Menipunkte "Achs-Info" und "Regler/Optionen”
werden abgefragt.

2. Vom Regler.

Es wird abgefragt, welche Daten geladen werden
sollen.

Eine neue Achse mit den Achsdaten (Parameter,
Programm und Cam-Daten, wenn vorhanden) des
angeschlossenen COMPAX wird dem Projekt
hinzugefugt.

Vorher mul3 die PC - Schnittstelle eingestellt
werden (siehe weiter unten).

Hinweis

Wenn Sie ausschliel3lich Parameter von COMPAX
laden wollen, dann kdnnen Sie dies im Parameter-
Editor unter dem Meni "Online: Upload".

3. Aus Projekt.

Eine neue Achse mit den Achsdaten eines anderen
Projekts wird dem Projekt hinzugefigt.

Abfrage des genauen COMPAX - Typs und der
enthaltenen Optionen.

Eingabefenster:

Regler:

Yariante: | Rundtisch-Steuerung 30 |__%§

SW-Version: | 200 |._%§
oK | |  abbrechen |

3.2.5 Achse: PC-Schnittstelle

Einstellen der PC - Schnittstelle, an der die aktuelle
Achse angeschlossen ist.

Diese PC - Schnittstelle ist dann fest mit der Achse
verknUpft.

Eingabefenster:
Schnittztelleneinstellung |

—RS5232-5tandard

S chnittztelle: COM1 j
B audrate: qE00 j

[+ alle Achzen andemn

(1] 4 Abbrechen
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COMPAX-M /' S

3.3 Online

Direkte Kommunikation mit der angeschlossenen
Achse.

Welche Befehle, Parameter und Statuswerte lhnen zur
Verfligung stehen, hangt von der jeweiligen
Geratevariante und den vorhandenen Optionen ab.

Hinweis zu Upload / Download

Bei Unterschieden im Reglertyp, der Version, der
Geratevarianten oder der Optionen wird ein Upload /
Download abgebrochen.

Die Veranderungen von Parametern, die hier
vorgenommen werden, sind unabhangig von der
aktuell gedffneten Achse und werden nicht im PC
gespeichert.

3.3.2 Online: Upload vom Regler

3.3.1 Online: Terminal

Die ausgewdahlten Achsdaten (Parameter, Programm
und wenn vorhanden Cam-Daten) werden aus dem
Gerat hochgeladen. Es erfolgt eine Sicherheits-
abfrage, falls nicht gesicherte Daten Uberschrieben
wirden.

Es wird ein Terminalbetrieb ermdglicht, wie er von
anderen Terminalprogrammen bekannt ist. Sie kdnnen
die Funktionen der vier Meniipunkte Befehl,
Parameter, Programm und Status durchfihren. Sie
erhalten jedoch keine Informationen tber die
Bedeutung der Parameter oder Statuswerte.

Das Terminal dient zum schnellen Ansehen und
Editieren.

3.3.3 Online: Download zum Regler

Die ausgewdahlten Achsdaten (Parameter, Programm
und wenn vorhanden Cam-Daten) der aktuellen Achse
werden ins Gerat geladen.

AnschlieRend werden die Parameter mit VC und VP
gultig gesetzt.

3.4 Servo Tools

3.4.1 Servo Tools: ParameterEditor

Aufrufen des ParameterEditors.

Beim ersten Aufruf wird gleichzeitig die aktuelle Achse
gedffnet.

Ist der ParameterEditor bereits getffnet, dann bleiben
die Einstellungen erhalten, d. h. die aktuellen Achsen
beider Programme sind unabh&ngig voneinander.

3.4.2 Servo Tools: CamEditor

Aufrufen des CamEditors; falls vorhanden.

3.4.3 Servo Tools: ProgramEditor

Aufrufen des ProgramEditors.

3.4.4 Servo Tools: Dialogsprache

Sie haben die Auswahl zwischen deutsch, englisch
und franzosisch (evtl. weiteren Sprachen auf Anfrage).
Die Sprachauswahl ist folgendermal3en einzustellen:

+ Permanente Dialogsprache.

Die gewahlte Sprache wird gespeichert. Beim er-
neuten Programmstart erscheint das Programm dann
automatisch in dieser Sprache.

+ Temporare Dialogsprache.

Bei der temporéren Einstellung wird die gewahlte
Sprache nur wéahrend der aktuellen Arbeit mit dem
Programm verwendet und nicht gespeichert.

Eingabefenster:

= Dialogsprache

A =

Permanent

Sprachen, Languages, Langues

Temporar

Abbrechen
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4.1 Achse

4. Menus des ParameterEditors

4.1 Achse

4.1.1 Achse: Offnen

Eine Achse des geoffneten Projekts 6ffnen. Maximal 4
Achsen kénnen gleichzeitig gedffnet werden, jedoch
ist immer nur eine Achse aktuell.

Eingabefenster:

Bitte auswahlen:

Achse 1
Achze 2
Achsze 3
Achsze b
= dritte testachse

oK E | Abbrechen E

Im Grundzustand sind alle geanderten Achsen
ausgewahlt.

4.1.5 Achse: Parameter Info

Kommentar zu den Parametern der aktuellen Achse
eingeben.

4.1.6 Achse: Parameter laden aus
Projekt

Parameter aus einem bestehenden Projekt in die
aktuelle Achse laden.

Hier kbnnen Sie auch alte Parameterdateien
(Softwarestand <V2.0) einlesen, nachdem Sie den
Dateityp , *.RPA" ausgewahlt haben.

4.1.7 Achse: Parameter / Achsdaten
speichern

4.1.2 Achse: SchlieRen

Speichern der aktuellen Achse.

Eine gedffnete Achse schliel3en.

4.1.8 Achse: Parameter drucken

4.1.3 Achse: Aktuelle Achse
wechseln

Eine gedffnete Achse als aktuelle Achse einstellen.
Die Einstellungen Uber die Meniis gelten immer fir die
aktuelle Achse.

4.1.4 Achse: Alle Parameter/
Achsdaten speichern

Parameter speichern. Wenn Sie Anderungen
vorgenommen haben und diese noch nicht gesichert
sind, erfolgt eine Abfrage, welche Achsen gespeichert
werden sollen.

Drucken der aktuellen Achse.
Eingabefenster:

B Duwdken

Auszwahl

Drucker:
Kyocera FS-1600
(KPDL)

[ Parameter-Info

[X Parameter

Fart:

| 1oTee

[ ex 1

Abbrechen g | Einrichten ;

419 Achse: Beenden

ParameterEditor beenden.
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COMPAX-M /' S

4.2 Konfiguration

Die Konfigurationsparameter kbnnen Sie

+ menigefihrt setzen oder

# logisch zusammengehdrende
Konfigurationsparameter Uber einzelne Menus
eingeben.

Die erste Konfiguration einer Achse muf3 immer

gefuhrt abgearbeitet werden, damit anschlieRend alle

wichtigen Einstellungen vorgenommen sind.

4.2.1 Geflhrte Konfiguration

Abhé&ngig von der Geratevariante und dem
Vorhandensein von Optionen (z. B. Encodereingang
oder Encodernachbildung) werden Sie durch alle
relevanten Parameterfenster gefihrt.

Bei einer neuen Achse ist nur die gefihrte
Konfiguration moglich.

4.2.2 Motor

Sie mussen eine Auswabhl treffen zwischen:

+ HBMR-Motor,

+ HDX-Motor,

+ HDSM-Motor oder

+ einen Kundenmotor; d. h. ein von lhnen angelegter
Motor.

Danach erhalten Sie:

* eine Auswahl der vorhandenen Standardmotoren
(HBMR-, HDX-, und HDSM-Motoren) oder

¢ eine Liste mit den vorhandenen Kundenmotoren.
Diese Liste kdnnen Sie mit "Hinzufligen" erweitern.
Sie erhalten Fenster zum Eingeben der
Motorparameter.
Hinweis:
Wenn Sie zuvor einen dhnlichen Motor auswéhlen,
dann werden die Motorparameter auf dessen Daten
voreingestellt.

Eingabefenster:
= Auswahl Motortyp

Bitte auswahlen:

HEMR
HDSM
HDX
LA

Aktuell eingesteliter Motor:
HDX 92C4-645

Abbrechen

Eingabefenster bei HDX-Motorliste:
= Auswahl Motor

" Motorenlizte

Bitte auswahlen:

HDX 92C4-645

HDX 115A6-445
HDX 115A6-645
HDX 115A6-885
HDX 115C6-645
HDX 115C6-885
HDX 5544-445
HDX 55C4-325
HDX 55C4-445
HDX 7044-325
HDX 7044-445
HDX 70C4-325
HDX 70C4-445
HDX 70E4-445
HDX 9244-325
HDX 92C4-445
HDX 92C4-645
HDX 92C4-885

S
S

=

T
R

R

R
PO

T

o

S

i

e
A

o
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4.2 Konfiguration

4.2.3 Antriebstyp

Nach der Auswahl des Antriebstyps (zur Auswahl
stehen jeweils die fur die vorliegende COMPAX-
Variante zulassigen Antriebstypen) missen Sie je
nach Konfiguration und Geratevariante unterschied-
liche Parameter eingegeben.

Eingabefenster:

= Auswahl Antriebstyp

P80: Antriebstyp
Standard: 16

4. Zahnstange/Z ahnriemen

16, Allgemeiner Antrieb

| OF

Eingabefenster bei Spindel:

— — —
|Hlﬁ—| Filwalmd B .II 10 g Lwaled | -
PR Eurilmmrioe

1K e Slorded B

(25— |
17 AW amdad @

PR ks i %
10 Pl ] Slmmcked 01

L R

i L i _
Fill Tomphedsmmerd lich = Euppl [ pp | 1. = ﬂ
10 AW hgre'] 5 baraiaed: B
FIT Wevwbim
FFY | henisioarg FTaime | 5 Lwadiand 1 .
100 Siarded 1 1, mmalmiaek. 1]
[ ] [wme |

Eingabefenster bei Zahnstange / Zahnriemen:

FED 7 aberurabl : 1 1
IM_EW Fiardard D

FER b vk W EL
10 S gl 5 berafaed

[ | FI Wk Wy [
0. P gl Hewdad 0

FHI L bt ‘st pangaba
Sharaiand 1

FET 2 sl milany
1. ] Srasdad 3

M1 Sersdad 1 iz R Arfrrhyad
1 Henmalleb el 1|

[y

Eingabefenster bei Allgemeiner Antrieb:

= Allgemeiner Antrieb
Motortragheitzsmoment [P103): 85 kgmm®

P81: Min. gez. Tragheitsmoment
[P103.._ P82 komm?] Standard: 0

P82: Max. ges. Tragheitsmoment
[P81...200000 kgmm?] Standard: O

P&3: Weg pro Motorumdiehung
[10_..4000000 pm; Inc] Standard: O

P30: Einheit Wegangabe | 1. mm |Eﬂ
Standard: 1
P493: Betriebsart | 1. Hormalbetrieb L%a
Standard: 1

(1] 4 ‘ Abbrechen

4.2.4 Bezugssystem / Initiatoren

Hier machen Sie Angaben iiber

¢ den Richtungssinn

+ den Maschinennull-Mode,

« den Endschalter-Mode mit der Lage der Endschalter,

« die Maschinennullrichtung,

« die Softwareendgrenzen.

<+ wenn vorhanden: die Option "Absolutwertgeberein-
gang" aktivieren.

Eingabefenster:

m

P215: Richtungzzinn positiv bei
Standard: O

0, rechtsdrehendem Motor

0, rechtzdrehendem Motor
linksdrehendem Motor

(1] & Abbrechen

= Richtungssinn Encodereingang

P214: Richtungssinn positiv bei
Standard: D

0. rechtsdrehendem MeBrad/Encoder i

0, rechtsdrehendem Mebrad/Encoder
1. linkgdrehendem MebBrad/Encoder

oK Abbrechen
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AZ5Entoe ey

P212: Maschinennull-Mode
Standard: 1

Konfiguration des Encodereingangs:

8. Endschalter E1 oder E2 -
:

0. MN-Ini und 2 Wende-Iniz
1. MH-Imi P38: Weg pro Encoderumdr. Kanal 1
5. Resolver-Hullpunkt (0...1000 mm] Standard: 0

! 7. MN-Ini ohne Hesolver-Null | P143: Encoderpulszahl Kanal 1

i ; [0...2000000) Standard: 4096

4096

ki

Die méglichen Maschinennull - Modes sind DL e

Gerateabhéangig (COMPAX Softwarevariante). % Spur AJE Synchiombetich ]

= Endschalter E1

. . oK ‘ Abbrechen
P216: Ini E1 angefahren mit
Standard: O
0. rechtsdrehendem Motor
0. rechtsdrehendem Motor .
linksdrehendem Motor 4.2.6 Encodernachblldung

(1] a Abbrechen

Definieren der Auflésung der Encodernachbildung.

= Softwaregrenzen

P1: Realnullpunkt
[-1000000... 1000000 mm] Standard: O

P11: max. Position 4000000
(P12.._4000000 mm) Standard: 4000000
P12: min. Position

-4000000
[-4000000...P11 mm] Standard: -4000000

(1] 4 ‘ Abbrechen

= Absolutwertgeber

P206: Freigabe Abzolutwertgeber
Standard: O

0. Geber wird nicht abgefragt

0, Geber wird nicht ab
1. Eel:_lpr wird abgefragt

Der Geber darf nur abgefagt werden,. wenn die
Hardware verdrahtet ist !

Abbrechen
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4.3 Parameter

4.3 Parameter

Die Gerateparameter kdnnen Sie:

+ menugefihrt setzen
oder

+ logisch zusammengehdrende Parameter Uber
einzelne Meniis eingeben.

Hinweis
Alle Parameterments, die bereits bearbeitet wurden,
sind mit einem Haken (V) gekennzeichnet.

4.3.1 Gefuhrte Parametrierung

Gefuhrte Eingabe der Parameter; abhéngig von der
Geratevariante und den verwendeten Optionen
werden bei diesem Menipunkt alle Parameter (aulRer
den Konfigurationsparameter des Menis
"Konfiguration") abgefragt.

4.3.2 Sollwertgenerator

Setzen von:

+ Geschwindigkeiten.
Eingeben der Ersatz- und Vorgabewerte der
Geschwindigkeiten und Beschleunigungszeiten fur
verschiedene Betriebsarten, z.B. Maschinennull
anfahren oder Handbetrieb.

- Geschwindigkeiten

P2: Standard-Geschwindigkeit
[1...100 %] Standard: 10

P3: Gezchwindigkeit Maschinennull
[-100__.100 %) Standard: 10

P4: Gezchwindigkeit Real-Hull
[1...100 %] Standard: 10

P5: Gezchwindigkeit Hand
[1...100 %] Standard: 10

(1] 4 ‘ Abbrechen

= Rampendaten
Pot: Rompentorn TR~

Standard: 1

PE: Standard-Rampenzeit
[1...60000 ms] Standard: 1000

P7: Rampenzeit Maschinennull
[1...60000 ms] Standard: 1000

P8: Rampenzeit Real-Mull
[1...60000 ms] Standard: 1000

P9: Hampenzeit Hand 1000
[1...60000 mg] Standard: 1000

P10: Aampenzeit Mot-Stop + Endzchalter
[1...60000 mg] Standard: 250

oK Abbrechen

+ Anpassungsfaktoren.

Definieren der Anpassungsfaktoren fir Weg und
Drehzahl.

|
]

P21: Multiplikator fur Position
[0.1._.10) Standard: 1

P22: Multiplikator fur Drehzahl
[0.5._.2] Standard: 1

1] 4 | Abbrechen

4.3.3 Begrenzungen

+ Rampendaten.
Eingeben der Rampenform und von Rampenzeiten
fur verschiedene Betriebsarten, z.B. Maschinennull
anfahren oder Handbetrieb.

Festlegen von maximal zuldssigen Werten fir
Schleppfehler, Positionierzone, Drehzahl und
Drehmoment.

= Begrenzungen

P13: Schleppfehler
(0.._ 4000000 mm) Standard: 10

P14: Pozsihionierzone
(0... 4000 mm] Standard: 1

P15: Drehzahlgrenze
[0...300 %] Standard: 100

il

P16: Drehmomentgrenze 200
(0...300 %) Standard: 200

1] 4 | Abbrechen
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4.3.4 COMPAX - Schnittstellen

4.3.7 E/A-Parameter

Parametrieren eingebauter Schnittstellen wie:
+ SPS-Datenschnittstelle;
+ Eingang "Schneller Start"
*RS232;
und wenn vorhanden:
+ RS485; (Option F1/F5)
# Profibus (Option F3)
+ CAN - Bus (Option F4)
+ HEDA (Option Al)

4.3.5 Applikationsparameter

Abhéngig von der Geréatevariante werden hier
spezielle Parameter eingegeben (z. B. Parameter des
Markenbezugs).

4.3.6 Regler

¢ Einstellen der Optimierungsparameter:
= Optimierungsparameter
P23: Steifigkeit

(10...5000 %) Standard: 100

P24: Dampfung
[0...500 %] Standard: 100

P25: Drehzahl-Yorsteuerwert
[0...500 %) Standard: 100

P26: Beschleunigungs-¥Yorsteuerwert
[0...500 %] Standard: 100

P70: Stromvorsteuerwert
[0...500 %) Standard: 0

I

FP27: Tragheitsmoment
[10...500 %] Standard: 100

oK ‘ Abbrechen

* Beobachter aktivieren und einstellen:

Beobachter m

P50: Reglerstiuktur
Standard: 100

hzahl e Beobachter

100, Pl-Drehzahirealer ohne Beobachter
101, Pl-Drehzahlregler mit Drehzahlbeobachter

(0. 500 %] Standard: 30

Der Beobachter ist nur fur den Betneb mit S5ynchronmotoren
ausgelegt.

[1].9 Abbrechen

* Weitere Strukturvarianten des Reglers auswéhlbar.

Einstellungen:
¢ Teach In - Funktionen.

= Teach In-Funktionen

P211: Teach-In-Funktionen
Standard: 0

0, Teach In-Funktionen nicht gesperrt

0, Teach In-Funktionen nicht gezpert
1. Teach-In-Realnull gespernt

2, Teach-In-Realnull nicht gezpert [E1&E5=1: GOTO1)
3. Teach In-Funktionen gesperrt [E'll&E4=1: lE.il:lTl:l]];I

+ Eingdnge maskieren.

b Einginge maskieren

E2 E3 E4 EbH EB
Standardbelegung ® @® ® ® ® @
freier Eingang O O O O O
OK ‘ Abbrechen

+ Ausgange maskieren.

= Ausgiinge maskieren

Ausgange setzen durch:

A2 A3 A4 A5 ABE A7 AB
Standardbelegung ® ® ® ® ® ®
OUTPUT Ax O o O O O ®© ®
Output Word O o O O O C O

A3 AID Al11 A1Z Al13 Al4 Al1SH AlG

Standardbelegung ® @ @
OUTPUT Ax ® ® & ® @
Dutput Word C O O O

Achtung: Auswahl wird durch P18 [5P5-Datenschnittstelle] beeinfluft!

oK g ‘ Abbrechen

4.3.8 Monitor

Einstellungen:

des Statusmonitors S15.

der Optimierungsanzeige.

Der D/A-Monitorkanéle 0/1 und falls vorhanden 2/3
Fur alle Kanale wird angezeigt, welcher physikalische
Wert einer Spannung von einem Volt bei der
eingestellten Verstarkung entspricht. Nach dem
Andern der Verstarkung wird der neue
Zusammenhang nach dem Driicken des Schalters
"Umrechnung" dargestellt.

Bsp.: Eingabefenster der eingebauten D/A-
Monitorkanéle 2/3
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4.3 Parameter
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4.3.9 Fehlerbehandlung

Einstellen von Fehlerreaktionen und Aktivieren des
Not-Stop-Eingangs an COMPAX-M.

4.3.10 Parameterliste

Parameterliste lesen und andern.
In der Spalte "Wert" kdnnen Sie die Parameter
andern.

Eingabefenster:

Parameter auswéahlen

* Uber die Pfeiltasten (1,!)
oder

* mit der Maus.

Parameter bearbeiten
In den Eingabe-Modus gelangen Sie:

¢ durch Eingabe eines neuen Werts (der alte Wert
wird Uberschrieben),

* mit der Leertaste (der alte Wert wird dabei nicht
Uberschrieben und kann geéndert werden),

oder

¢ durch Klick mit der Maus (der alte Wert kann dann
korrigiert werden oder markiert und tberschrieben
werden).

Eine Eingabe wird mit Return (0J) bestatigt.

Parameter Informationen

* Mit der rechten Maustaste
oder

¢ durch Driicken von Enter ([)

wird ein Info-Fenster zum angewahlten Parameter
gedffnet, mit dem zuldssige Wertebereich, dem
Standardwert und wie der Parameter gultig wird.

4.3.11 Parameter kontrollieren

Alle Parameter werden auf ihren Wertebereich
gepruft.

Diese Funktion ist wichtig, wenn Sie keine gefiihrte
Parametrierung durchgefiihrt haben.

4.3.12 Standardwerte setzen

e
£
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L il':“ |
EICECCE El
T Elmpiebies iii (] I
Il_|l_'\-cl|irmm | B ir‘:l.l !
100 L] 1
1 | By e mr 1
18| SP5-D saro chesiu il (SFE-D5) 1] |r||l_l.||-|n_l1_
EMLE FET W0 LET - -
i | 'I_I
e |
| Banpreigrms! L ro T Earmnathidmr-Suveung DO | 21 B41558) A

Alle Parameter (au3er Motorparameter) in der
aktuellen Datei werden auf ihre Standardwerte
gesetzt.
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4.4 Online

Direkte Kommunikation mit dem angeschlossenen
Regler.

Welche Befehle, Parameter und Statuswerte lhnen zur
Verfligung stehen, hangt von der jeweiligen Geréte-
variante und den vorhandenen Optionen ab.

Um ein "Download" in eine falsche Achse zu vermei-
den, wird die Seriennummer der Achse Uberprift.

Hinweis zu Upload / Download

Bei Unterschieden im Reglertyp, der Version oder der
Optionen werden die Angaben im Projekt korrigiert.
Bei unterschiedlicher Variante wird abgebrochen.

441 Terminal

Aufruf der Terminal-Programms

Die direkten Befehle kdnnen Sie aus einer
alphabetisch sortierten Liste auswéhlen. Falls erfor-
derlich wird noch ein zum Befehl gehérender Wert
abgefragt, z.B. Befehl: ACCEL und Wert: 500.

= POSA x

Bitte Wert eingeben:

POSA 1000

Abbrechen

4.4.2 Befehl

4.4.3 Parameter

= Befehl [dritte testachse] bl

Bitte auswahlen:

ACCEL -x
ACCEL x
BREAK
GOTO n
OUTPUT AD
OUTPUT Ax
POSA HOME

POSR 0 SPEED x
POSR x

POSH x OUTPUT Ay
POSRH x SPEED »
auIT

SPEED x

START

START Nx

S5TOP

TEACH Nx

TEACH Z

YALID CONFIGURATION

0K | | schiiesen |

brppckungsar | dritte |

Standard 00 O 03.05.199E &

Nach dem Absenden des Befehls
wird dieser hier mit der Meldung
"Befehl bestétigt" von COMPAX
bestatigt.

Bei der erstmaligen Anwahl dieses Menupunkts wird

gefragt, ob Sie:

« die aktuelle Datei ins Gerét tibertragen (Download) oder

« die Parameter aus dem Geréat hochladen (Upload)
wollen.

Bei Upload erfolgt eine Sicherheitsabfrage, wenn die

aktuellen Parameter nicht gespeichert sind.

Danach kdnnen Sie einzelne Parameter, ein Block von

Parametern oder eine komplette Parameterliste

ansehen und - wenn gewiinscht - editieren. Es

erscheinen die Parameternummern, die

Parameterwerte und deren Bedeutung.
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4.4 Online

Fenster:

= HAUSER Parameter-Editor v«

Achse Konfiguration Parameter Online Fenster
SERVO-Tools 2

= E RS

Online Parameterliste [dritte testachse]
Hr. Beschieibung Wert Einhei Bedeutung Y
1 [Realnullpunkt 0 P90 N
2 Standard-Geschwindigkeit 10 *
3 Geschwindigkeit Maschinennull 10 x
4 Geschwindigkeit Real-Null 10 X
B Geschwindigkeit Hand 10 4
b Standard-Rampenzeit 1000 ms
7 Rampenzeit Maschinennull 1000 ms
] Rampenzeit Real-Null 1000 ms
a Rampenzeit Hand 1000 ms
10 |Rampenzeit Not-Stop + Endschalter | 250 ms
11 |max. Position 20000 P30
12 |min. Position -20000 (P90
13 |Schleppfehler 10 Pa0
14 |Positionierzone 1 Pan
15 |Drehzahlgrenze 100 E4
16 |Drehmomentgrenze 10 x
17 |Bremsverzogerung 0 ms
18 |5PS-Datenschnittstelle [SP5-D5] 0 - Funktionen
19 |R5232 Baudrate 9600 - BAUD
20 |R5232 Protokoll-Einstellungen 1 -
21 |Multiplik ator fur Position 1 -
22  |Multiplik ator fur Drehzahl 1 -
| SchlieBen || upoad || v || wvc || wnsoFF |

Mit der Maus:

Fahren Sie zum Markieren eines Parameters mit der
Maus unter gleichzeitigem Driicken der linken Maus-
taste Uber die Parameterzeile. So kénnen Sie mehrere
Parameter markieren; auch nicht aufeinanderfolgende.
Durch nochmaliges Uberfahren der Zeile wird die
Markierung wieder aufgehoben.

Mit der Tastatur:

Eine Zeile wird markiert, wenn Sie wahrend der Bewe-
gung innerhalb der Tabelle (liber die Pfeiltasten 1, )
die SHIFT-Taste ([)) driicken. So kdnnen Sie mehrere
Parameter markieren; auch nicht aufeinanderfolgende.
Durch nochmaliges Uberfahren der Zeile mit
gedruckter SHIFT-Taste (0)) wird die Markierung wieder
aufgehoben.

4.4.4 Status

Werpackungsanl |dritte testachse | Standard 00

Parameter auswéahlen

* Uber die Pfeiltasten (1,!)
oder

* mit der Maus.

Parameter bearbeiten
In den Eingabe-Modus gelangen Sie:

¢ durch Eingabe eines neuen Werts (der alte Wert wird
Uberschrieben),

* mit der Leertaste (der alte Wert wird dabei nicht
Uberschrieben und kann geandert werden),
oder

¢ durch Klick mit der Maus (der alte Wert kann dann
korrigiert werden oder markiert und tberschrieben
werden).

Eine Eingabe wird mit Return (0J) bestatigt.

Parameter Informationen

* Mit der rechten Maustaste
oder

¢ durch Driicken von Enter ([)

wird ein Info-Fenster zum angewahlten Parameter
gedffnet, mit dem zuldssige Wertebereich, dem
Standardwert und wie der Parameter gultig wird.

Parameter markieren

Sie kdnnen mehrere Parameter gleichzeitig markieren
um sie Uber ein Upload zu aktualisieren.

Vorgehen zum Markieren mehrerer Parameter:

Funktion: Ansehen der Statuswerte

Dabei sehen Sie die Statusnummern, die Statuswerte
mit Einheit und die Bedeutung.

Zusatzlich ist die Daueranzeige eines Statuswerts
mdglich, um Veranderungen zu beobachten. Nach dem
Anhalten der Daueranzeige kdnnen die letzten 250
Werte angeschaut werden.

Achtung!

Nicht Gber das Terminal gleichzeitig die verwendeten
Schnittstellen benutzen!

Fenster:

= HAUSER Parameter-Editor -

Achse Konfiguration Parameter Online Fenster
SERVO-Tools 2

Beschreibung Wert [+ Daueranzeige

N
1 Ist-Position 29.6796045
2 |Ziel-Position 1000 L ]
3 Schleppfehler 0 : .
4 Geschwindigkeit -.0013956
5 Drehmoment 1.1100247
b Temperatur 26 1000
¥ Steuerspannung 21
8 Leigtungssp ng 296.081543
9 Verfahrzyklus hhE1
10 Betriebgstunden 669509764
1 Wiederholzaghler 0
12 Geberposition 0
13 O ptimierungsanzeige 0
14 O ptimierungsanzeige 886748
15 Statusmonitor [P182] 0
Standard-Belegung der olol oloo
Erweiterte ooo0 oolo

| [upiosd |

| SchlieBen

[ferpackungsanl |dritte testachse | Standard 00

Daueranzeige

Mit dieser Funktion kdnnen Sie einen Statuswert online
beobachten. Angezeigt wird der Statuswert, der beim
Aktivieren der Funktion ausgewahlt ist.
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Vor dem Aktivieren der Daueranzeige kdnnen Sie die
Aktualisierungszeit (Abtastrate) einstellen.

Achtung!

Nicht Gber das Terminal gleichzeitig die verwendeten
Schnittstellen benutzen!

Die Daueranzeige belastet die Schnittstelle zum
Regler, weitere Online-Funktionen sind deshalb nur
eingeschrankt moglich.

Es gilt: je niedriger die Abtastrate, umso starker wird
die Schnittstelle belastet.

Status markieren

Sie kdnnen mehrere Status gleichzeitig markieren um
sie Uber ein Upload zu aktualisieren.

Vorgehen zum Markieren mehrerer Status:

Mit der Maus:

Fahren Sie zum Markieren eines Status mit der Maus
unter gleichzeitigem Driicken der linken Maustaste
Uber die Statuszeile. So kdnnen Sie mehrere Status
markieren; auch nicht aufeinanderfolgende.

Durch nochmaliges Uberfahren der Zeile wird die
Markierung wieder aufgehoben.

Mit der Tastatur:

Eine Zeile wird markiert, wenn Sie wahrend der Bewe-
gung innerhalb der Tabelle (liber die Pfeiltasten 1, )
die SHIFT-Taste ([)) driicken. So kdnnen Sie mehrere
Status markieren; auch nicht aufeinanderfolgende.
Durch nochmaliges Uberfahren der Zeile mit
gedruckter SHIFT-Taste (0)) wird die Markierung wieder
aufgehoben.

4.4.7 Duplizieren

Funktion: Download mit zusétzlicher Ubertragung von
internen Systemparametern.

Die Systemparameter werden beim Upload in
den PC geladen; beim Download jedoch nicht
in das angeschlossene COMPAX zurtickge-
laden. Dadurch wird verhindert, da3 System-
einstellungen Uberschrieben werden.

Anwendung: Bei einem Gerateausfall kdnnen Sie mit
Duplizieren die komplette Einstellung
(Parameter und Systemeinstellungen) in
ein Ersatzgerat Ubertragen.

|::> Benutzen Sie fiir normale Ubertragungen das
Ment "Download", da ansonsten die Gefahr
besteht, dal3 interne Systemeinstellungen
Uberschrieben werden.

4.4.8 Vergleichen

4.4.5 Upload

Vergleich der Parameterwerte im Editor - und damit in der
aktuell gedffneten Datei - mit den Parametern in
COMPAX.

Ergebnis:

Abweichende Parameter werden in einem Fenster mit
der jeweiligen Einstellung aufgelistet. Andernfalls wird
die Ubereinstimmung der Parametersatze gemeldet.

Die komplette Parameterliste wird aus dem Gerét
hochgeladen. Es erfolgt eine Sicherheitsabfrage, falls
nicht gesicherte Parameter Giberschrieben wirden.
Bei Unterschieden im Reglertyp, der Version oder der
Optionen werden die Angaben im Projekt korrigiert.
Bei unterschiedlicher Variante wird abgebrochen.

4.49 Fehler

4.4.6 Download

Die eingegebene Parameterliste (aktuelle Datei) wird
ins Gerét geladen.

Anschlie3end werden die Parameter mit VC und VP
gultig gesetzt.

Bei Unterschieden im Reglertyp, der Version oder der
Optionen werden die Angaben im Projekt korrigiert.
Bei unterschiedlicher Variante wird abgebrochen.

Fehlerverfolgung

Im normalen Betrieb des ParameterEditors werden
Fehler nur bei Aktivitaten Gber die Schnittstelle
gemeldet.

Bei aktiver Fehlerverfolgung wird ein sporadisch
auftauchender Fehler mit der Zeit, zu der er
aufgetaucht ist, dokumentiert. Dabei ist die
Schnittstelle dauernd belegt; die anderen Funktionen
des ParameterEditors stehen nicht mehr zu Verfligung.
Die aufgetretenen Fehler kdnnen tber die
Fehlerhistorie abgefragt werden.

Mit der Funktion "Fehlerverfolgung" kénnen Sie
COMPAX im Einsatz Uber einen langeren Zeitraum
Uberwachen.
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4.5 Fenster

= Fehlerverfolgung

Anzahl regiztnierter Fehler: 0

Achtung!

Waéhrend der Fehlerverfolgung stellt des Programm
den Parameter P20 um und stellt in nach Beenden der
Funktion auf den alten Wert.

Beachten Sie, dal’3 P20 verstellt ist, wenn der
ParameterEditor wahrend der Fehlerverfolgung
abgebrochen wird.

Fehlerhistorie

Anzeigen der letzten 50 Fehler, die wahrend der Arbeit
mit dem ParameterEditor aufgetreten sind.

Fehler, Achsname, Datum und Zeit werden
aufgezeichnet.

= Fehlerhistorie

Fehler. Achsname. Uhrzeit
07.12.1998 15:18:03

E42 Achse 3

i

E42 Achsze 3 07.12.1998 15:18:03
ESS Achse 3 07.12.1998 15:17:55
Schlieben Lozchen

Durch einen Doppelklick auf einen Fehler der
Fehlerliste erhalten Sie weitere Informationen zu
diesem Fehler.

45.1 Horizontal anordnen

Alle gedtffneten Fenster werden horizontal angeordnet.

4.5.2 Vertikal anordnen

Alle gedtffneten Fenster werden vertikal angeordnet.

45.3 Kaskadieren

Alle gedtffneten Fenster werden kaskadiert von links
oben nach rechts unten angeordnet.

4. 5.4 Benutzerdefiniert

Hier kdnnen Sie eine Bildschirmaufteilung der Fenster,
die Sie gewahlt haben, in einer "*.WND" - Datei
abspeichern.

Bei nachsten Arbeiten mit dem Programm kdnnen Sie
diese Bildschirmaufteilung laden und missen diese
nicht neu aufbauen. Dazu ist es notwendig, daf3 alle in
den Fenstern aufgefiihrten Achsen zuvor ged6ffnet
werden.

4.6 Servo Tools

4.4.10 Download Optionskennung

Nachgeristete Optionen eintragen (paf3wortgeschutzt)

4.5 Fenster

Falls weitere HAUSER Servo Tools auf dem PC
vorhanden sind, kénnen Sie diese hier aufrufen oder
Sie kdnnen zum ServoManager wechseln.

Der ParameterEditor startet das ausgewahlte
Programm oder wechselt zu diesem Programm, wenn
es bereits lauft.

Alle gedtffneten Fenster sind in diesem Menu auf-
gelistet. Das aktuelle Fenster ist mit einem Haken mar-
kiert. Durch Anklicken kann ein anderes gedffnetes
Fenster ausgewahlt werden.

Dies ist hilfreich, wenn z.B. ein Fenster zu einem Icon
verkleinert wurde und nun von anderen Fenstern
verdeckt wird.

4.7 Hilfe

Nicht implementiert.

4.7.1 Info

Wie in Windows-Applikationen dblich erscheint eine
kurze Information Uber Programmname, Version,
Copyright, Firmenadresse und zur Auslastung des
PCs.
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5. Terminal

Es wird ein Terminalbetrieb ermdglicht, wie er von an-
deren Terminalprogrammen bekannt ist. Sie kdnnen
die Funktionen der vier Mentipunkte Befehl, Parame-
ter, Programm und Status durchfiihren. Sie erhalten
jedoch keine Informationen Gber die Bedeutung der
Parameter oder Statuswerte.

Das Programm "Terminal" dient zum schnellen Ansehen
und Editieren der COMPAX Daten.

Zu lhrer Unterstiitzung kénnen Sie die Befehle tiber 8
Buttons eingeben. Die Buttons sind frei belegbar; einem
Button kénnen Sie mehrere Befehle (bis zu 255) zuord-
nen.

Verschiedene Buttonleisten (bis zu 10) kdnnen definiert
und angewahlt werden.

Die Veranderungen von Parametern, die hier
vorgenommen werden, sind unabhangig von der
aktuell gedffneten Achse und werden damit beim
Speichern (im ServoManager oder ParameterEditor)
nicht ibernommen.

Sie kdnnen jedoch durch einen Upload die COMPAX -
Einstellungen in eine Achse laden und dann
speichern.

5.1 Fensterinhalt des Terminalprogramms

Button-Leiste auswahlen

* Einstellen der oder definieren.

Schnittstelle.
¢ Schnittstelle

Einstellen von

akustischen Signalen.

Programminfo.

schlieRen. 1 HAUSER Servo Terminal Bisher gesendete
. Programm Schnittstellen-fwswahl  Bearbeiten  Button-Editor  Optionen  [nfo Befehle und
beenden. COM2: Baudrate 9600 -- e COMPAX
=[] [Antworten.
Eingestellte N

Schnittstelle.

Hier erscheint eine
Meldung, wenn
COMPAX nach 5s
nicht antwortet.

Bildlaufleiste.
Sie kdnnen
zurlickblattern zu
bisher gesendeten
Befehlen und
COMPAX
Antworten.

Button-Leisten.
-|| |Erspart das

3 Eintippen der

Editierzeile; zum

Eingeben von | B_efer‘l.le.
Befehlen. 1 - mn 2 - OFF 3 - 51 4 - Ni1/s267530/|Sie kor_lnen
verschiedene
5 - P1/P11/P12 6 - N1..Ni15 Z - 51..52% 8 - P40 .. P49 But_to_nlelsten
/P20 definieren.

5.1.1 Tastaturbedienung

Menis aktivieren

Mit der "ALT" - Taste und dem im gewiinschten Meni-
punkt unterstrichenen Buchstaben werden die
entsprechenden Meniis geo6ffnet (z. B. "ALT" und "A"
um das Meni Schnittstellen-Auswahl zu 6ffnen).
Jedes Unterment kann nun ebenso mit dem jeweils
unterstrichenen Buchstaben ausgewahlt werden.

Achtung!

Button aktivieren

Mit der "ALT" - Taste und der gewiinschten
Buttonnummer wird der zugehdrige Befehl an
COMPAX gesendet.

Mit der Tabulatortaste kdnnen Sie zwischen den
Buttons, dem Anzeigefenster und der Editierzeile
wechseln.

Arbeiten Sie nicht gleichzeitig mit dem ServoTerminal und dem ServoManager tber die gleiche Schnittstelle.
D. h. nicht mit dem Servo-Terminal tber eine Schnittstelle arbeiten, wenn Gber diese Schnittstelle gerade z. B. ein
Download durchgefiihrt wird oder eine Daueranzeige eines Status erfolgt.
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5.2 COMPAX - Befehle tUber das Terminal

5.2 COMPAX - Befehle iber das Terminal

Funktionsumfang:

¢ samtliche COMPAX - Befehle,
* Parameter andern,

* Status abfragen oder

* Programm im Programmspeicher eintragen.
Der genaue Aufbau der einzelnen Funktionen und
Befehle finden Sie im Kapitel "Bedienen Uber die
serielle Schnittstelle” im Produkthandbuch.

5.3 Definieren von Button-Leisten

5.3.1 Fensteraufbau des Button-Editors

Buttons zum

N1 ___ N15
51...525

Andern der _\ 2

Beschriftung und 4 N1/5267530

des Befehls. g P1/7P11 /P12 /P20
7
8

OUTPUT A0=0

Auswahl der Léschen der Ubernahme eines Eine neue Offnen des Gruppen-
Button-Gruppe. angewahlten gednderten Button-Gruppe fensters zur Auswahl
Vergabe von Eutton-Editor Button-Gruppe. Namens. anlegen. einer bestehenden
Namen. Gruppe.
< Gruppe >> I

Eingabefeld fiir die | [ - E'er}gﬁlt;efeld far die
Buttonbeschriftung. _\‘ T T —— T — V4 :

Loschen Andem Einfiigen T
Aktuelle Button- / Befehle, die mit dem
beschriftungen. \ << Bullans 5> @ Rk 5 / angewahlten Button an
Auswahl eines |rﬁn | ||:||_|Tp|_|'|' AD=0 7 | COMPAX gesendet

werden sollen.

Befehl des
Eingabefelds in die
Befehlsliste einfligen.

Angewabhlter Befehl

Ausgewahlte Andern

durch den Inhalt des

P40 .. P49
Beschriftung mit

Eingabefelds ersetzen.

/ Ligchen
zugehdrigem

‘ Li:isghenl Andern I Ein[i.igenlnnhéingenl
AN
N\

Daten speichern

Befehl 16schen. ‘

Ende \ I

/

\

N Ausgewabhlter Befehl

Geanderte
Beschriftung Eingeflgte / gednderte
Ubernehmen. Gruppen speichern.

Definieren eines Buttons

* Button auswahlen.

* Eingabefeld anwahlen

¢ Buttonbeschriftung eingeben.

* Mit "Andern" tlbernehmen.

¢ In das Eingabefeld fiur Befehle wechseln.
* Befehl eingeben.

¢ Mit "Einfigen" Gbernehmen.

|::> Entsprechendes gilt fiir das Andern eines Buttons.

Tastaturbedienung

Samtliche Buttons werden mit der "ALT"-Taste und
dem jeweils unterstrichenen Buchstaben aktiviert.
Mit der Tabulator-Taste wechseln Sie zwischen
folgenden Eingabestellen:

* Eingabe-/ Auswahlzeile der Buttongruppe um

I6schen.

Fenster schlief3en. )
Ohne Speichern gilt die Anderung fur die aktuelle Sitzung
und ist nach Beenden des Programms verloren.

* eine Gruppen mit den Pfeiltasten (1, 1)
auszuwahlen oder

* einen neuen Namen einzugeben.

Eingabezeile fur die Buttonbeschriftung,
die Zeile kann nun:

* bearbeitet werden oder

* Sie kdnnen mit der Taste "ESC" und anschliel3end mit
den Pfeiltasten den gewiinschten Button auswahlen.

Eingabezeile fur die Befehle,
die Zeile kann nun:

* bearbeitet werden oder

¢ Sie kdnnen mit der Taste "ESC" und anschlieRend mit
den Pfeiltasten einen bestehenden Befehl auswahlen.

Button "Datei speichern” (der Button wird mit Enter
(O) aktiviert).
Button "Ende" (der Button wird mit Enter ([J) aktiviert).
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6. ProgramEditor

6.1 Kompatibilitat

6.1.1 Alte Programme des DOS-Satzeditors

Programme, die Sie mit dem DOS-Satzeditors erstellt haben, kénnen Sie wie folgt in den ProgramEditor einlesen:
Laden des Programms mit dem DOS-Satzeditor ins COMPAX.
Starten des ServoManagers.

* Anlegen eines neuen Projekts oder Offnen eines vorhandenen Projekts.
¢ Aktivieren der gewiinschten Achse oder Einfiigen einer Achse: neu (manuell) oder vom Regler.

Einflgen einer Achse vom Regler

* Nach "Einfligen: Achse: vom Regler" (Programm aktiviert) wurde neben den Parametern auch das Programm in
die im ServoManager aktuelle Achse geladen.

Einfugen einer neuen Achse oder Uberschreiben einer vorhandenen Achse

* Bei einer neuen oder im Projekt vorhandenen Achse: ProgramEditor starten.
» Mit Upload das COMPAX - Programm in den ProgramEditor laden.
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6.2 Oberflache des ProgramEditors

6.2.1 Menuubersicht des ProgramEditors

Achse Bearbeiten Definieren Online Fenster Servo T ools ?
Achsverwaltung. Arbeiten mit der Variablen definieren und | Ubergabe von Daten und Auswahl und Anordnung der Zu weiteren vorhanden- [ |nfo
Programm beenden. Zwischenablage (Clipboard). J Listenfenster aktivieren / | Befehlen an COMPAX. offenen Fenster. en HAUSER-Servo - Kurze
Offnen Syntaxiiberpriifung deaKtivieren. Terminal Horizontal anordnen Tools wechseln Programm-
Auswahlen und Laden einer Achse (max. 4 | Ausschneiden Variablen Aufruf des Terminal- Gedffnete Fenster horizontal | S€r'voManager information.
gedffnete Achsen maglich). Loschen und Ubernahme COMPAX - Variablen Programms. anordnen. Zuriick zum

SchlieRen > der markierten P40...P49 und V1...V39 Vertikal anordnen SenvoManager

Angewahlite Achse schliel3en.

Aktuelle Achse wechseln >

Programmezeilen in die
Zwischenablage.

definieren.

Upload (vom Regler)

Zwischen gedffneten Achsen wechseln.

Kopieren

Listen anzeigen

Alle Programme speichern

Geénderte Programme speichern. Die
geoffneten Achsen kdnnen einzeln zum
Speichern ausgewahlt werden.

Ubernahme der markierten
Programmzeilen in die
Zwischenablage.

Einflgen

Programm Info

Kommentar zum Programm eintragen.

Zwischenablage an Cursor-
Position einfugen.

Listenfenster mit den
Registern:

« Variable, Parameter
o Labels,

« Befehle

anzeigen oder
ausblenden.

Programm des angeschlos-
senen COMPAX in den PC
laden.

Gedffnete Fenster vertikal
anordnen.

ParameterEditor

Download (zum
Regler)

Kaskadieren

Wechseln zum
ParameterEditor

Aktuelles Programm ins
COMPAX laden.

Gedffnete Fenster versetzt hin-
tereinander anordnen.

CamEditor

Benutzerdefiniert >

Programm laden aus Projekt

Loéschen

Programm der Achse aus einem anderen
Projekt laden.

Léschen der markierten
Programmzeilen.

Programm speichern

Fehler suchen

Das Programm der aktuellen Achse
speichern.

Syntaxuberprifung des
aktuellen Programms.

Programm drucken

Das Programm der aktuellen Achse
drucken.

Beenden Ctrl+Q

Tool beenden.

Eine Fenstereinstellung laden
oder die aktuelle Fensterein-
stellung speichern.

Wechseln zum Cam-
Editor (nur wenn
installiert)

Auswahlen eines gedffneten
Fensters.
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6.2.2 Fensterinhalt des ProgramEditors

Kommentar zur Pafrar]rleterEditor Terminalpro- —|Kopieren in die Zwischenablage. |
aktuellen Achse autruren. gramm - — -
eingeben aufrufen. Ausschneiden in die Zwischenablage. |
. ServoManager
Programm und aufrufen. Menizeile Einflgen aus der Zwischenablage. |
Variablen der 2
aktuellen Achse [[= ;]'-"“"‘ Orie Perwes Yooy Tock] T
drucken. ; Listenfenster
: [ ACLEL A mit 3
Ef[fnnee?chse B e Registerblattern
: = i o Variable u.
Programm und -+ < T e TR L Parameter
Variablen der M SPEED 100 ¢ Labels
aktuellen Achse |[Tuma Bulden: Yisisehb « Befehle.
speichern. s
MY FOEH 5 OUTFT A1
Mild  POSH 100 BUTPUT &10=0
. NS FUSH 120 SPEED 10
Editierfenster MO PO N Programm
zum Eingeben i fehlerhaft /
und Andern FREN. D v Programm OK
M2}  POSH B DUTFUT AS-0 .
eines MEGH  POSA 100 DUTPUT A3D=1 oder nicht
LU FLIEA & . .
Programmes. MIFT  GOTO WARTER Uberpruft.
Migd  E
RS
NS
MIZT  ACCEL 2000
Wicd  SPEED 100
MY [ gt g
MM MUTHIT &8=0
Wil DUTRUT fii=]
MLCL
M1 GOTIH TEST Eingeste”te PC_
Achsname der | Schnittstelle.
aktuellen Achse. -
Letztes Spei-
Projektname. h Hcherdatum der
X Achsparameter.
Baspiapims bl

Tastaturbedienung (ohne Maus)

Programmoberflache

* Mendizeile mit der "Alt" -Taste aufrufen.
Das 1. Menu wird ausgewahlt (durch Hinterlegung
gekennzeichnet).

* Das gewiinschte Meni mit dem im Menitext

unterstrichenen Buchstaben aufrufen.
Das "Pull down" - Meni wird gedffnet.

* Das gewiinschte Fenster ebenfalls mit den im

Meniitext unterstrichenen Buchstaben aufrufen.

Eingabefenster (z. B. Menu: Achse: Drucken)
Mit der Tab-Taste ("__,') wechseln Sie zwischen den

einzelnen Eingabepositionen innerhalb des
Eingabefensters und den vorhandenen Buttons (wenn

\— Statuszeile

¢ Button kénnen mit der Leertaste an- oder abgewahlt
werden werden.

¢ Mit Enter () wird der Fensterinhalt ibernommen
und das Fenster geschlossen.

* Bei Eingabefeldern, die als Auswahlfenster (z. B.
Menti: Achse: Offnen) ausgefuhrt sind, werden die
einzelnen Einstellmdglichkeiten mit den Pfeiltasten
(1,1) ausgewahilt.

Fensterwechsel bei mehreren gedffneten
Fenstern
Neben der Méglichkeit Gber das Menu (Alt+f "Fenster-

nummer") kénnen Sie Uber Strg+F6 zum nachsten
Fenster weiterschalten.

die Buttons ausgewahlt sind werden Sie mit der Enter
Taste (0) oder der Leertaste ausgelost).
Weitere Tastaturfunktionen:

I::> Die Maus-Bedienung erfolgt entsprechend dem Windows - Standard.
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6.2 Oberflache des ProgramEditors

6.2.3 Fensterinhalt des Editierfensters "Programm”

NOO1 ACCEL 200

NOD2 SPEED 100

NO03 POSA O

NOD4 OUTPUT A9=0

NOD5 OUTPUT Al0=1

NOODG6

NOO7 WARTEN: WAIT START
NOO8 SPEED 100

NO13 POSA 25 OUTPUT A9=1
NO14 POSRA 100 OUTPUT A10=0
NO15 POSRA 120 SPEED 10
NO16 POSA 200

NO17

NOD18 : Bohren: Zuruckfahren

NO21 POSR 70 SPEED 100
NO22 POSAH 80 OUTPUT A9=0
NO23 POSH 175 OUTPUT A10=1
NO24 POSA O

NO25 GOTO WARTEN

NO26 |

> Yoreinstellungen fiir die Geschwindigkeit und Beschleunigung ﬂ

- Referenzposition anfahren
: Ausginge vordefinieren

> Startgeschwindigkeit einstellel

- externes Startzignal abwarten /_ beginnend mit n;..
n

NOD3

NO10 : Bohren: Yorschub

NHO11 > Nach 25mm Forderband sperren und nach 100mm Bohrspindel einschalten
NO12 > und nach 120mm Bohrgeschwindigkeit einstellen

- Komparator "5Sperren dez Farderbands™ setzen
- Komparator "Bohrspindel einzchalten™ setzen
- Bohrgeschwindigkeit einstellen

> Positionierung aktivieren

NO19 > Hach 175mm Forderband freigeben und nach 80mm Bohrspindel abschalten
NO20 :und nach 120mm Bohrgeschwindigkeit einstellen

: Geschwindigkeit der Riickfahrt ausserhalb des Werkstiicks erhohen

- Komparator "Freigeben des Forderbands™ zetzen

- Komparator "Bohrspindel abschalten™ setzen

> In Ausgangsposition fahren

> Sprung zur 2. Bohrung

Kommentar;

=

Editierregeln im Programm

* Das Programm-Fenster befindet sich immer im
Einfiugemodus.

¢ Auch markierte Teile werden nicht Gberschrieben.

* Markierte Teile kbnnen geléscht werden (mit Taste
"Entf").

¢ Mit Return ([J) wird eine neue Programmzeile
angelegt.

* Bewegung innerhalb des Programms Uber die
Pfeiltasten (—~, 1,-, 1).

* Programmzeilen kénnen Uber die Zwischenablage

¢ Kommentar wird durch ein vorstehenden Strichpunkt

"" erkannt, dabei gilt:

» Kommentar kann im Anschluf3 an den Befehl
eingetragen werden oder

« Kommentar kann alleine in einer Zeile stehen.

« Kommentar kann durch Tabulatoren an die
gewiinschte Position innerhalb der Zeile gesetzt
werden.

* Eine Syntax-Prufung erfolgt
* mit Return (OJ0) und
* beim Verlassen der Zeile mit einer Pfeiltaste (1, 1).
* Das Ergebnis der Syntax-Prifung wird sofort in der
Statuszeile (3. Feld von links) angezeigt.
Dabei gilt: Fehler im Programm:
Meldung: Programm fehlerhaft
Kein Fehler im Programm:
Meldung: Programm OK
oder "nicht Gberprift".

* Mit dem Meni: "Bearbeiten: Fehler suchen" wird
eine Syntax-Prufung des gesamten Programms
durchgefihrt und bei Fehlern eine Fehlerliste mit
entsprechenden Zeilennummern angezeigt.

* Die maximale Zeilennummer betragt 250.
Bedingungen an Labels

* Maximal 16 Zeichen.

¢ Stehen immer am Zeilenanfang (nachfolgender
Befehl erlaubt, aber nich notwendig).

* Gekennzeichnet durch einen nachfolgenden
Doppelpunkt (":"); z. B. "Markel1:"

¢ Keine Unterscheidung zwischen Klein- und
Grofl3buchstaben.

¢ Als 1. Zeichen nur Buchstaben aufRer Umlaute
(&,6,0) und R.

* Erlaubte Zeichen: Buchstaben (auf3er Umlaute und
3), Unterstrich *_", Ziffern.

* Die Zeilennummern sind ebenfalls als
Sprungmarken moglich; hier gilt:
» Beim Einfligen oder Léschen von Zeilen werden
die Sprungziele automatisch korrigiert.

» Nach Léschen der Sprungzielzeile werden alle
Sprungmarken, welche auf die geldschte Zeile
gezeigt haben in ein Label umgewandelt:

z. B.: aus N0O12 wird dann @NO012.

Dieser Label mul3 dann manuell angepal3t werden:
durch Definieren eines neuen Labels oder durch
Korrigieren der Zielzeile.
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7. Menus des ProgramEditors

7.1 Achse

7.1.3 Achse: Aktuelle Achse
wechseln

7.1.1 Achse: Offnen

Eine Achse des geoffneten Projekts im ProgramEditor
offnen. Maximal 4 Achsen kdnnen gleichzeitig
gedffnet werden, jedoch ist immer nur eine Achse
aktuell (d. h. zur Bearbeitung aktiviert).

Eingabefenster:

Bitte auswahlen:

* dritte testachse

Abbrechen

Hinweis:
Eine neue Achse kann im ServoManager hinzugefugt
werden.

Eine gedffnete Achse als aktuelle Achse einstellen.

7.1.4 Achse: Alle Programme
speichern

Programme speichern. Wenn Sie Anderungen
vorgenommen haben und diese noch nicht gesichert
sind, erfolgt eine Abfrage welche Achsen gespeichert
werden sollen.

Im Grundzustand sind alle geanderten Achsen
ausgewahlt.

7.1.5 Achse: Programm Info

Kommentar zum Programm der aktuellen Achse
eingeben.

7.1.6 Achse: Programm laden aus
Projekt

Programm aus einem bestehenden Projekt in die
aktuelle Achse laden.

7.1.7 Achse: Programm speichern

7.1.2 Achse: Schliel3en

Eine gedffnete Achse im ProgramEditor schlieRen.

Speichern des aktuellen Programms.
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7.1.8 Achse: Programm drucken

7.2.4 LoBschen

Drucken des aktuellen Programms.
Eingabefenster:

Auswahl Standard-Drucker |
X Satzprogramm-Info Dirucker:
[ |Sateliste Kyocera FS-1600 (KFPDL)
[X Fehlerliste Fart:
Whderkurdk_ky1600_1
[ Parameter
X Yariable

Abbrechen |

Die markierten Zeilen des Programms werden
geléscht.

7.2.5 Fehler suchen

Informationen, die Sie nicht drucken wollen, kdnnen
Sie abwahlen.

7.1.9 Achse: Beenden

Aktuelle Achse schlie3en.

7.2 Bearbeiten

7.2.1 Ausschneiden

Die markierten Zeilen des Programms werden
geldscht und in die Zwischenablage (Clipboard)
Ubernommen und stehen zum Einfiigen zur
Verfligung.

7.2.2 Kopieren

Die markierten Zeilen des Programms bleiben
bestehen, werden in die Zwischenablage (Clipboard)
tbernommen und stehen damit zum Einfligen zur
Verfligung.

7.2.3 Einflgen

Der Inhalt der Zwischenablage (Clipboard) wird ab der
Cursorposition in das Programm eingefiigt.

Syntaxuberprifung des aktuellen Prog  ramms.
Der ProgramEditor priift im aktuellen Programm die
Befehlsschreibweise (Syntax) beziglich:

* der Softwarevariante der COMPAX - Achse
d. h. sind die vorhandenen Befehle in der COMPAX -
Variantel méglich?

und

¢ der Softwareversion der COMPAX - Achse.
d. h. sind die vorhandenen Befehle in der COMPAX -
Softwareversion (eingestellte Softwareversion der im
ProgramEditor aktuellen Achse) méglich?
Falls Fehler gefunden wurden, wird ein Fenster mit
einer Fehlerliste getffnet.
Durch "Doppelklick" auf einen Fehler springt der
Cursor in die fehlerhafte Zeile des Programms.

! COMPAX - Varianten sind: COMPAX XX00, COMPAX XX30,
COMPAX XX50, COMPAX XX60, COMPAX XX70.
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7.3 Definieren

7.3.1 Variablen

Dieser Menupunkt ruft das Listenfenster mit der
Variablenliste auf.
Sie haben folgende Funktionen:
1.Symbolische Namen fir die Variablen V1 bis V39
und die Bedienparameter P40 bis P49 vergeben.
Namensgebung:
* Maximal 16 Zeichen.
« Als 1. Zeichen nur Buchstaben auBer Umlaute
(&4,6,u) und B.
* Erlaubte Zeichen: Buchstaben (au3er Umlaute und
), Unterstrich "_", Ziffern.
 Keine Unterscheidung zwischen Klein- und
GroRRbuchstaben.

Variablenfenster

2.Die Variablen V1 bis V39 und die Bedienparameter
P40 bis P49 mit Kommentar versehen.
Zulassige Zeichen
» Maximal 50 Zeichen.
* Beliebige Zeichen
3.Die Variablen V1 bis V39 und die Bedienparameter
P40 bis P49 mit Zahlenwerten vorbelegen.
Format:
» Maximal 10 Zeichen (incl. Vorzeichen bei "-",
Punkt, Vorkommastellen, Nachkommastellen)
» Maximal 7 Vorkommastellen
» Maximal 7 Nachkommastellen
* Bsp.: 1234567.89; -1.2345678
» Wertebereich: -8388607.999 ... +8388608.999

FAHAMLETEH 1

PG | PR TEN_D
Pkl |PARAMETER_&
PO | PAIAMETEN S
PidS  |EDEFFIAERT 1 L]
PHE  |EDEFFIERT 2 r
PP |EDEFFLAERT_A3 [
PlA  (ERSATIWERT 1
P | ERSALSWERT
Vil | ZWISCHE RGROESSE I
VHE  |[MERELR_1 1
vinl |WMERKER_2 1
VHH  (MEAKEA_ 1 ]
Wil |WMERKER_& U
VG |MEAKER & B
voue  |& u
i
0

Hi§

wing | TESTWERT 550
W1 |IIHE-F.H=5'H1 nt 134
WiN2 | A GARESWERT I3
W1 WEAGLEICHSWERT RN

| T S R S S PR TS PSS RS | ST
I 3, - i

max. 50 Zeichen fur
|den Kommentar.

Lrardladdgao chwindeken
Eagralaedte

vhles g pere)

max. 16 Zeichen fur
einen Variablennamen

oS oScOoCCSoCSCocoocoocEogoooooooEsas

£
:
=
:
H

| P
Progearm bahloshah ook dcht Uoeipsi® | COMT | 050098 105 :
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7.4 Online

Editierregeln in der Variablenliste

Mausbedienung

Die Maus-Bedienung erfolgt entsprechend dem
Windows - Standard.

Tastaturbedienung

¢ Mit "Tab" wird zwischen Listenauswahl (Variable,
Labels, Befehle) und der angewéhlten Liste (z. B.
Variablenliste) gewechselt.

Listenauswahl

* Mit Pfeiltasten (-, <) wird eine Liste (Variable,
Labels oder Befehle) ausgewahlt.

Variablenfenster

¢ Mit Pfeiltasten (—, 1,—, ) wird die Eingabegréi3e
ausgewahlt.
 Durch eine neue Eingabe (ohne Leertaste) wird der
aktuelle Inhalt Uberschrieben.
 Mit der Leertaste wird die EingabegréfRe zum
Editieren gedffnet.
 Mit Pfeiltasten (-, <) wird die Eingabestelle
ausgewahilt.
* Eingegeben wird grundsétzlich im Eingabemodus
(nicht Uberschreibmodus); markierte Teile
werden uberschrieben.

* Mit Taste "Esc" oder den Pfeiltasten kann das Feld
ohne Anderung verlassen werden.

* Mit Taste "Return” (0) wird die Eingabe / Anderung
Ubernommen; mit einem weiteren "Return” (OJ)
wechselt die Eingabeposition ins nachste Feld.

7.4 Online

7.3.2 Listen anzeigen

Durch Anklicken des Menus: "Definieren: Listen
anzeigen" wird das Listenfenster angezeigt oder
ausgeblendet.

Das Listenfenster enthélt folgende Registerblatter:

* Variable (siehe oben)

* Labels,
« Ubersicht tiber die Labels im aktuellen Programm.
* Diese Liste wird nach jeder Syntax-Prifung
aktualisiert.

* Befehle

* Auflistung aller COMPAX - Befehle mit Kurzform

der Befehle und einer kurzen Erklarung.

Ein getffnetes Listenfenster wird durch einen Haken
angezeigt.
Falls das Listenfenster getffnet, aber nicht sichtbar ist,
kénnen Sie im Meni "Fenster" unter allen getffneten
Fenstern das gewiinschte Fenster auswéhlen.

Kommunikation mit dem angeschlossenen Regler.
Welche Befehle im Programm mdglich sind, hangt
von der jeweiligen Geréatevariante und des Software-
stands ab.

Es wird ein Vergleich des Softwarestands und der
Softwarevariante von Datei (aktuelle Achse im
gedffneten Projekt) und Regler durchgefihrt.

Unterschiedliche Geratevarianten von Datei
und Gerat.

(Bsp.: aktuelle Achse im gedffneten Projekt =
COMPAX 4560S; angeschlossen COMPAX 4500S)

¢ Bei unterschiedlicher Softwarevariante wird kein
Upload und kein Download durchgefihrt.

* Die Softwarevariante der aktuellen Achse muf3 zuvor
im ServoManager dem angeschlossenen COMPAX
angepaldt werden.

Dadurch kénnen weitere Anpassungen notwendig
werden; z. B. Andern der vorhandenen Optionen,
Programmbefehle, Parametereinstellungen ...

Unterschiedlicher Softwarestand von Datei
und Gerat

Download

* Bei unterschiedlichem Softwarestand wird beim
Download eine Syntax-Prifung des aktuellen
Programms durchgefiihrt.

* Dabei wird gepruft, ob der Softwarestand des
angeschlossenen COMPAX alle Befehle verarbeiten
kann.

* Bei Fehlern missen Sie die entsprechenden Befehle
vor einem Download &ndern oder entfernen.
Upload

* Ein Upload erfolgt auch bei unterschiedlichem
Softwarestand. Beachten Sie jedoch, dal3 bei Upload
die aktuelle Achse Uberschrieben wird.

7.4.1 Terminal

Aufruf des Terminal-Programms

7.4.2 Upload (vom Regler)

Das komplette Programm wird aus dem Gerat hochge-
laden. Es erfolgt eine Sicherheitsabfrage, falls ein
nicht gesichertes Programm (das aktuelle Programm)
Uberschrieben wirde.
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Danach haben Sie die Mdglichkeit das aktuelle
Programm mit "Achse: Programm speichern” zu
Uberschreiben, oder das geladene Programm zu
verwerfen.

Hinweis

Programm des angeschlossenen COMPAX als neue
Achse speichern:

1. Neue Achse im ServoManager anlegen.

2. Zum ProgramEditor wechseln.

3. Neue Achse 6ffnen (Unter Achse 6ffnen).

4. Ein Upload durchfiihren.

7.5.3 Kaskadieren

Alle gedffneten Fenster werden kaskadiert von links
oben nach rechts unten angeordnet. Dabei wird das
aktive Fenster oben angeordnet.

7.5.4 Benutzerdefiniert

7.4.3 Download (zum Regler)

Das aktuelle Programm wird ins Gerat geladen.
Beachten Sie, dal3 nicht das gespeicherte Programm
der aktuellen Achse, sondern die aktuell im Fenster
vorhandene Version zu COMPAX ubertragen wird. D.
h. auch Programmaé&nderungen, die noch nicht

gespeichert wurden, werden ins COMPAX Ubertragen.

Zuvor wird eine Syntax-Priifung durchgeprift (siehe
oben).

Hier kdnnen Sie eine Bildschirmaufteilung der Fenster,
die Sie gewahlt haben, in einer "*WNS" - Datei
abspeichern.

Bei nachsten Arbeiten mit dem Programm kdnnen Sie
diese Bildschirmaufteilung laden und missen diese
nicht neu aufbauen. Dazu ist es notwendig, daf3 alle in
den Fenstern aufgefiihrten Achsen zuvor ged6ffnet
werden.

7.6 Servo Tools

7.5 Fenster

Alle gedtffneten Fenster sind in diesem Menu auf-
gelistet. Das aktuelle Fenster ist mit einem Haken
markiert. Durch Anklicken kann ein anderes
gedffnetes Fenster ausgewahlt werden.

Dies ist hilfreich, wenn z.B. ein Fenster zu einem Icon
verkleinert wurde und nun von anderen Fenstern
verdeckt wird.

Weitere HAUSER Servo Tools (ParameterEditor) auf
dem PC konnen Sie hier aufrufen oder Sie kdnnen
zum ServoManager wechseln.

Der ProgramEditor startet das ausgewahlte Programm
oder wechselt zu diesem Programm, wenn es bereits
lauft (nicht bei Windows 95; siehe dazu Seite 5).

7.7 7

7.7.1 Info

7.5.1 Horizontal anordnen

Alle gedtffneten Fenster werden horizontal angeordnet.

Dabei wird das aktive Fenster oben angeordnet.

7.5.2 Vertikal anordnen

Alle gedtffneten Fenster werden vertikal angeordnet.
Dabei wird das aktive Fenster links angeordnet.

Wie in Windows-Applikationen dblich erscheint eine
kurze Information mit Programmname, Version,
Copyright, Firmenadresse und Auslastung des PCs.
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