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Die hochdynamische Linearein-
heit

Das modul are Konzept

Typische Einsatzbereiche

zum Fuhren, Bewegen und Positionie-
ren auch Uber sehr grof3e Hiibe bietet
lhnen:
+ GroRe Verfahrwege:
« bis 50 Meter bei Zahnstangenantrieb
» bis 20 Meter bei Zahnriemenantrieb
+ Hohe Geschwindigkeiten im
praktischen Einsatz bis 5 m/s

+ Hohe Traglasten bis 750 kg
+ Nennantriebsmoment bis 204 Nm
+ Nennvorschubkraft bis 3058 N
+ Wiederholgenauigkeit bis zu £
0,05mm
+ Positioniergenauigkeit
0,05 mm/m bei

Zahnstangenantrieb

+ Hoher mechanischer Wirkungs-
grad

¢+ Mehrere Laufer auf einer Linear-
einheit moglich bei Zahnstangen-
antrieb

+ Drei BaugroRen: HPLA8O, HPLA
120 und HPLA180 - im Baukasten
zu kompletten Handhabungssyste-
men kombinierbar.

+ Mit FEM optimiertes StrangpreR3-
profil: bietet bei minimaler Masse
hdéchste Biege- und Torsionssteifig-
keit

+ Einfache, unkritische Montage
und Inbetriebnahme

bietet fir jede Applikation die ideale
L6sung:
+ Das modulare Antriebssystem:
- alternativ Zahnriemen:
« hohe Dynamik
« extrem wartungsarm
« oder Zahnstange:
« hohe Dynamik
« hohe Genauigkeit und Steifigkeit -
unabhangig von der Hublange
+ Das modulare Fuhrungssystem:

- alternativ Kunststofflaufrollen:
« hohe Laufruhe
« Wartungsarm

« oder Stahllaufrollen auf einer in-
tegrierten Stahlleiste:

« hohe Traglasten
« hohe Steifigkeit
+ Verschiedene Optionen zur An-
passung an die unterschiedlich-
sten Anwendungen:

«» Stahlbandabdeckung

« Rostarme VA-Ausfiihrung fir den
Einsatz in Reinrdumen oder der
Lebensmittel-Industrie

« Integriertes LAngenmefsystem
fur hdchste Préazision.

+ Von der Komponente zum Sys-
tem:

« Vertikalachsen, Getriebe, An-
triebs- und Steuerungstechnik
sowie umfangreiches mechani-
sches Zubehor lieferbar.

im Rahmen des fortschrittlichen und
kostengiinstigen Maschinen- und An-
lagenbaus:
+ Handhabungstechnik:
- z.B. Palettieren, Zuftihren, Ent-
nehmen
¢+ Textilmaschinenbau:
« z.B. Quer-, Langsschneiden und
Stapeln, Steppen, Sdumen
+ Verfahrenstechnik:
- z.B. Lackieren, Beschichten, Kle-
ben, Gravieren
+ Lagertechnik:
« z.B. Kommissionieren, Lagerhal-
tung
+ Bautechnik:
« z.B. Einschalen, Einlegen von
Betonstahlarmierungen
¢ Reinraumtechnik:
« z.B. Wafertransport, Waferbe-
schichtung
+ Werkzeugmaschinenbau:
« z.B. Beschicken mit Werkstiick,
Werkzeuge wechseln
¢ Priftechnik:
« z.B. Fihren von Ultraschall-Sen-
soren

Technische Anderungen vorbehalten. Daten entsprechen dem technischen Stand zum Zeitpunkt der Drucklegung
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Linearachse HPLA

Das Profil (1)

Das Aluminium Strangpref3-Profil
wurde mit Hilfe der Finite Ele-
mente-Methode auf hdchste Steifig-
keit (Torsion und Biegung) bei
geringstem Gewicht optimiert.

Das modulare Konzept erlaubt den
Einsatz des gleichen Profils fur alle
HPLA-Varianten:

« Antriebsausfihrung mit Zahnrie-
men

« Antriebsausfiihrung mit Zahnstan-
ge

« Fihrung mit Kunststofflaufrollen
auf Aluminium

- Fihrung mit Stahllaufrollen auf
einem im Profil integrierten Stahl-
streifen.

Die Zahnstange (11) wird geschitzt
innerhalb des Profils angebracht -
dadurch ist auch bei dieser An-
triebsvariante der Einsatz einer
Stahlband-Abdeckung mdglich ge-
worden.

In der Ausfuhrung mit Stahrollen
werden 6 Stahlstreifen (8) ins Profil
eingelassen.

Das Profil ist lieferbar in den Quer-
schnitten 80 x 80mm (HPLASO),
120 x 120mm (HPLA120), 180 x
180mm (HPLA180). Auf beiden
Seiten und auf der Unterseite befin-
den sich je zwei Montage-Nuten fir
Nutensteine nach DIN-508 zur Be-
festigung weiterer mechanischer
Komponenten und zum Verbinden
mehrerer Linearachsen. Zusammen
mit dem Abdeckprofil (9) werden
daraus Kabelkanéle, z.B. fur die In-
itiatorleitungen.

Der Laufer (2)

Auch das Aluminium-Lauferprofil
wurde mittels FEM-Methode opti-
miert. Die walzgelagerten und le-
bensdauergeschmierten Kunststoff-
oder Stahllaufrollen werden Uber
Exzenter spielfrei nach allen Seiten
eingestellt. Der Laufer ist in zwei
Langen als standard bzw. verléan-
gerter Laufer lieferbar.

Die Spannstation (3)

Bequem zugangliche, wartungs-
und montagefreundliche Spannsta-
tion zum Einstellen der erforderli-
chen Vorspannung des Zahnrie-
mens und dessen Ausrichtung (Pa-
rallelitat der Zahnscheiben).

Die Antriebsstation (4)

Am stabilen Gu3gehduse sind viele
Getriebe direkt anflanschbar. Die
Zahnscheibe ist im Gehause gela-
gert.

Auf Wunsch lieferbar mit Abtriebs-
welle rechts, links oder beidseitig.

Der Zahnriemen (5)

Der schlupffreie, durch eingelegte
Stahlcord-Zugstrange versteifte
Zahnriemenantrieb  gewahrleistet
héchste Fahrgeschwindigkeiten und
Wiederholgenauigkeiten.

Zahnriemenklemmung (6)

Der Zahnriemenhaltewinkel und die
grof3flachige Klemmung garantieren
eine sichere Verbindung zwischen
Zahnriemen und L&ufer.

Das Klemmsystem ermdglicht das
Tauschen des Zahnriemens ohne
die Demontage der Flanschplatte.
Dadurch wird in den meisten Fallen
das Entfernen von An- und Aufbau-
ten Uberflussig.

Die Flanschplatte (7)

- Viele Mdglichkeiten bei der Mon-
tage von Anbauteilen durch inte-
grierte Langsnuten auf der Ober-
seite der Platte. In Verbindung mit
unseren-Klemmprofilen  ermég-
licht dies eine einfache Einbin-
dung in ein Mehrachsensystem.

- Einfache und variable Befesti-
gung der Schaltnocke durch seit-
liche Langsnuten.

- Bauhbhe und Anschraubpunkte
bleiben bei nachtraglich ange-
brachter Stahlbandabdeckung un-
verandert.

Das Antriebsmodul (10)

Der Zahnstangen-Antrieb bietet alle
Vorteile eines Zahnriemenantrie-
bes, eliminiert aber dessen typische
Nachteile. Der vom Hub unabhén-
gige, gleichbleibend kurze Zahnrie-
men reduziert die Riemendehnung
auf ein konstantes Minimum. Die
Kombination des Kunststoffzahn-
riemens mit einer Zahnstange aus
Aluminium ist ein sicherer und
sauberer  Antrieb, der keiner
Schmierung bedarf.

Vorteile des Zahnstangenan-
triebs:

¢ hohe, gleichbleibende Steifigkeit
- unabhangig von der Hublénge
oder Position

¢ sehr grol3e Verfahrwege reali-
sierbar

¢ hohe Genauigkeit

¢ grol3e Geschwindigkeiten mdg-
lich

¢ keine Schmierung notwendig

¢ Dbeliebige Einbaulage

Lieferbare Optionen

» Stahlbandabdeckung

e Integrierter Linearencoder fir
hdchste Genauigkeit

» Profilverlangerungsflansch(e) fur
grolRe Hibe

Rostarme VA - Ausfuhrung fir

rauhe Umgebungsbedingungen

oder fir den Einsatz im Reinraum

oder der Lebensmittelindustrie bzw.

Pharmazie
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Linearachse HPLA

Technische Daten HPLA120 und HPLA180

HPLA BaugroRRe Ein- HPLA120 HPLA180
Zahnriemen (B) / Zahnstange (Z) heit LAB LAB LAZ
Massen, Massentragheitsmomente
Masse Grundeinheit ohne Hub
HPLA mit Standard Laufer S kg 21,3 54,1 71,8
mit Stahlbandabdeckung 22,7 60,3 78,4
HPLA mit verlangertem Laufer E kg 25,9 70,2 88,6
mit Stahlbandabdeckung 29,4 76,5 95,2
Masse Laufer + Flanschplatte S kg 5,0 9,9 9,9
mit Stahlbandabdeckung 5,4 12,5 12,5
Masse Laufer + Flanschplatte E kg 7,5 17,2 17,2
mit Stahlbandabdeckung 10,1 19,8 19,8
Masse Antriebsmodul kg -- -- 20
Masse pro Meter Zusatzlange kg/m 13,5 29,2 31,4
mit Stahlbandabdeckung 13,7 29,4 31,5
Massentragheitsmoment bezogen auf Antriebswelle 2
Standard Laufer S kgem? 128,0 620,5 646,1
mit Stahlbandabdeckung 135,9 742.,6 697,7
Verlangerter Laufer E kgem? 174,1 950,6 792,8
mit Stahlbandabdeckung 2227 1072,7 844.4
Fahrwege und -geschwindigkeiten
Fahrgeschwindigkeit maximal m/s 5,0
Beschleunigung maximal m/s’ 10,0
o et | ™™
mit Stahlbandabdeckung 8240 9060 8450
T |
mit Stahlbandabdeckung 8090 8760 8150
Geometriedaten Fihrungsprofil
Querschnitt mmxm 120 x 120 180 x 180
m
Tragheitsmoment I, cm? 724 3610
Tragheitsmoment |y cm? 830 4077
E-Modul (Aluminium) N/mm? 0,72 * 10°
Zahnscheibendaten, Momente, Krafte und Wirkungsgrad
Wegstrecke pro Umdrehung mm/U 270 420 280
Zahpschgiben—Durchmesser mm 8504 133,69 8913
Antriebsritzel (Da)
Nennantriebsmoment Nm 74,2 204 104
maximales Antriebsmoment Nm 131.,4 410 157
Vorschubkraft (Nutzlast) N siehe Diagramm Fx, Seite 7
Wiederholgenauigkeit mm +0,2 +0,2 +0,05 %
Wirkungsgrad % 95 95 80

1) Zusétzliches Massentragheitsmoment durch die Nutzlast bei Zahnriemenantrieb: Jugiast = Muuast X ¥2 DA,
Bei Achsen mit Zahnstangenantrieb: Jyuuast = Myueiast X ¥2 DA? (Motor- und Getriebegewicht zur Nutzlast addierent)
2) Langsverflanschung fiir groRere Fahrwege méglich. Bei Achsen mit Zahnriemenantrieb ergeben sich dann Einschrankungen bei: maximal

zulassiger Last, Antriebsmoment, Geschwindigkeit, Beschleunigung und Wiederholgenauigkeit . Bei Achsen mit Zahnstangenantrieb ist der

Verfahrweg seitens der Lineareinheit unbegrenzt — nur abhangig von der Energiezufuhr des Antriebs.
3) Gilt fur die Lineareinheit mit Antriebsmodul, ohne Antrieb.

Technische Daten Stand 03/99, beriicksichtigter Sicherheitsfaktor S=1. Abweichende technische Daten auf Anfrage. Daten gelten fir einen

Temperaturbereich von -10°C bis + 40°C.
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Linearachse HPLA

Belastbarkeit von Laufer und Zahnriemen

840-014400).

Die vom L&ufer und vom Zahnriemen Ubertragbaren Kréafte und Momente sind ge-
schwindigkeitsabhangig. Die in den Diagrammen angegebenen Kurven gelten fir einen
normalen Laufer (NL). Beim verlangerten Laufer (VL) kdnnen alle Werte auf3er Fx
(Zahnriemenbelastbarkeit) verdoppelt werden, wenn die Belastung paarweise bzw.
gleichmafig Uber die gesamte Lauferlange verteilt eingeleitet wird.

Die Kurven zeigen die maximale Belastbarkeit eines Laufers in einer Kraft- oder Momen-
tenrichtung. Greifen mehrere Belastungen aus unterschiedlichen Richtungen an, diirfen
die in den Kurven angegebenen Werte nicht mehr voll ausgeschopft werden
die Belastung oder die Geschwindigkeit ist gegebenenfalls zu reduzieren. Zur genauen
Lauferdimensionierung steht Ihnen unsere Software "DimAxes" zur Verfligung (Art-Nr.:

,d. h

Fx [N] (Zahnriemen/Zahnstangen-Belastbarkeit) Mx [Nm]
6000 : : T — it :
— HPLA180 mit Zahnriemen 450 HPLA180 m!t Stahl-Rollen
5000 HPLA180 mit Zahnstange | 400 —— HPLA180 m!t Kunststoff-Rollen
————— HPLA120 mit Zahnriemen ----" HPLA120 mft Stahl-Rollen
4000 (e HPLA120 mit Zahnstange) | B f—— HPLA120 mit Kunststoff-Rollen
300
3000 e E— ——
e~
~~~~~~~ — | 200
2000 =S~ — | | 150
————————————— 100““"‘—-- — \
1000 e E R e N |
50 e ]
0 1 2 3 4 —>v[mis] 5 0 1 2 3 4 —>v[mis] 5
Fy [N] My [Nm]
3000 1200 -
—— HPLA180 mit Stahl-Rollen — HPLAI80 mit Stahl-Rollen
2500 —— HPLA180 mit Kunststoff-Rollen 1000 —— HPLA180 mit Kunststoff-Rollen
Sl I S A HPLA120 mit Stahl-Rollen || |~ |  N_ [T HPLA120 mit Stahl-Rollen
----- HPLA120 mit Kunststoff-Rollen ~~~— HPLA120 mit Kunststoff-Rollen
2000 800
1500 [~ S—
1000 e ] 400 F==~=<=—
-------------------------- — | e T
500 T 200 =g T
0 1 2 3 4 —>V[m/s] 5 0 1 2 3 4 —>V[m/s] 5
Fz [N] Mz [Nm]
10000 600
9000 —— HPLA180 mit Stahl-Rollen —— HPLA180 mit Stahl-Rollen
—— HPLA180 mit Kunststo ff-Rollen —— HPLA180 mit Kunststoff-Rollen
8000 S == HPLA120 mit Stahl-Rollen O |-—- HPLA120 mit Stahl-Rollen
7000 —— N ----— HPLA120 mit Kunststo ff-Rollen |{ | | | o |--—-— HPLA120 mit Kunststoff-Rollen
400
6000 ~__
5000 —_— | 300
4000 F~<=—
3000 = e 200 (=== -
2000 e e e S— It USRS SE N I
1000 R 100 I
0 1 2 3 4 —>v[m/s] 5 0 1 2 3 4 —>V[mis] 5
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Linearachse HPLA

Maldzeichnungen

HPLA120 mit Zahnriemenantrieb

205 (240) 125 01201 300 stangard Laufer O[20] Hub , 125 160 (195)
60 % S I%%f}v%rg —‘ 35 450 Verlangerter Laufer 35 hsel(l:tt\}veerg
Ll |&A
P 9 —— | _
A 0 ?g_"‘_ L
© O, 2., -
o > ( /|
] | o 8 e éé : . M
117 PaRfedernut IkA Schmiersystem 140
185 nach DIN 6885 bei Stahl-Lauf-
- rollen
N
I
Getriebeflansch C °
(fir Stéber-Planeten- 3
getriebe P5) — ®
s [
n
8‘ @ 3247 Schnitt A-A (vergroRert)
HPLA mit Stahirollen  HPLA mit Kunststoff-Rollen Detail X Detail Y
29017 110 (MaRe siehe Schnitt links)
+0,1 s IS
70 10,2 1002 o 25
y ™~ 8

MaRe in () gelten in Verbindung

mit einer Stahlbandabdeckung £
MaRBe in [ ] gelten in Verbindung e
mit Stahl-Laufrollen =
1 Gestrichelt angedeutete
Bautelle Option Stahlbandab-
deckung
HPLA180 mit Zahnriemenantrieb
293 (353) 125 0[20] 400 Standard Laufer 91201 Hub 125 263 (323)
Sicher- ‘ 700 Verlangerter Laufer ‘ Sicher-
o é’ heitsweg heitsweg
90 LU -+1(50) - A (50)
P 9 | |
o I
N| 1 i
© ;) ‘
e ﬁﬁ 8 |t
Zahnri M10
ahnriemen- Schmiersystem 235
spann- ‘ 265 gi—zﬁfedernut nach bei Stahl-Laufrollen
schrauben w0 6885
&7
fral s S|m
Getriebeflansch D I A - 8! E
(fur Stober Plane- ] R /RS
tengetriebe P7) —~° ] N
i = - 8 )
N @40 Schnitt A-A
@130 H7 HPLA mit Kunststoffrollen HPLA mit Stahlrollen
170 (MaRe wie bei Kunstoff-Rollen) ~ Detail X Detail Y
0,2
110 | ox
gd'
MaRe in () gelten in Verbindung ! A n
mit einer Stahlbandabdeckung o 3l w w
MaBe in [] gelten in Verbindung ® 9 p] 4 e
mit Stahl-Laufrollen ﬂ A & @ Py
{IGestrichelt angedeutete Bau- B AT | A\l +
teile: Option Stahlbandabdeckung 110 0,2 0 M
™
180
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Linearachse HPLA

HPLA180 mit Zahnstangenantrieb

317

152 8 50 125 530 400 Standard Laufer Hub 125 50
31 (110) | sicher- 700 Verlangerter Laufer Sicher- | (110)
heitsweg heitsweg
E A .
8E =, (50) = (50)
Q o S A IR - _
I 12'“ 1770 TR e e e e s B
- & () o  |B=
S (S & /
© (&) |
20 \ PaRfedernut nach A ! 20
/ DIN 6885 —"
Getriebeflansch C T T ]
(Fiir Stober Planeten-
getriebe P5) \/ AR A
Schnitt A-A Detail X Detail Y
170 o5
0,2 12,2 %0 g e
:110 -l X o 2 L f
s O N ::
(ST = T’ o i gt
o D S| w ¥ L b
. ’ ) . ] vl w N
MaRe in ( ) gelten in Verbindung mit - uﬁ_u | N © 8 *0.5 S 2,5
einer Stahlbandabdeck - - ~ ™
. ! rﬁ} Gestrir::he“ ang::!‘gutete Bauteile: eﬂ& 8@77 M,L«:- »L 1,5
~ Option Stahlbandabdeckung 5ie 02 -
110 *0 n
180

Mitlaufende Achse

Es gibt die HPLA auch als antriebslose, mitlaufende Achse. In diesem Falle dient sie als reine Fihrung.

und Laufermale entsprechen denen der angetriebenen Achsen.

Die Profilquerschnitts-

20 LP 125 DS LL DS Hub 125 LP 20
Sicher: LU LY Sithere
heitsweg| heitsweg
zl: 2]
H B}
""" . Schmiersystem bei
Stahl-Laufrollen
B H
o 9 YA LD D) =h
g OOy B
Ohne Stahlbandabdeckung Mit Stahlbandabdeckung
Achstyp LP DS LL LU LP DS LL LU
LAB120SP 20 entfallt 300 55 entfallt 300 35
LAB120SH 20 20 300 . 55 20 300 35
LAB120EP 20 entfallt 450 entfallt 55 entfallt 450 35
LAB120EH 20 20 450 55 20 450 35
LAB180SP 28 entfallt 400 88 entfallt 400 50
LAB180SH 28 20 400 . 88 20 400 50
LAB180EP 28 entfallt 700 entfallt 88 entfallt 700 50
LAB180EH 28 20 700 88 20 700 50
9 Parker Hannifin GmbH
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Linearachse HPLA

Bestellschliissel

tineareinheittPLA - [LTAT T T T ICICIC T T T T ICTICJCT T T T 0010

Antriebssystem

Zahnriemenantrieb B
Zahnstangenantrieb 1) z
Mitlaufende Achse N
Baugrofie

80 (In Vorbereitung)
120 (MaRzeichnung Seite 8)
180 (MaRzeichnung Seite 8)

Laufer

=
® N
o oo

Standard-Laufer mit Flanschplatte
Standard-L&ufer mit Leiste (In Vorbereitung)
Verlangerter Laufer mit Flanschplatte
Verlangerter Laufer mit Leiste (In Vorbereitung)
Sonderlaufer mit Flanschplatte (auf Anfrage)
Sonderlaufer mit Leiste (auf Anfrage)

Extra (z.B. zwei Laufer, nur Antriebsmodul)

XOooOomnm-=wn

Flhrungssystem

Kunststoff-Rollen P
Stahl-Rollen auf geharteten Stahlbandern H

Hub
Gewuinschten Hub angeben (in mm) n n n n
Antriebsoptionen

Welle links (In Vorbereitung)

Welle rechts (In Vorbereitung)

Welle beidseitig (In Vorbereitung)

Ohne Antrieb — vorbereitet fur Antriebsanbau links

Ohne Antrieb — vorbereitet fir Antriebsanbau rechts
Getriebe links

Getriebe rechts

Getriebe links und Welle rechts (In Vorbereitung)

Getriebe rechts und Welle links (In Vorbereitung)

Ohne Antrieb — mitlaufende Achse (MaRzeichnung: Seite 9)
Extra (andere, z.B. Mittenantrieb bei Doppelachsen) (auf Anfrage)

Getriebeflansch

Flansch passend fur Stober-Planetengetriebe P3

Flansch passend fur Stober-Planetengetriebe P4

Flansch passend fur Stober-Planetengetriebe P5

Flansch passend fur Stober-Planetengetriebe P7

Ohne Antriebsgehause — mitlaufende Achse (MaRRzeichnung: Seite 9)
Extra (andere, nicht Standard) (auf Anfrage)

Achsabstand bei Doppelachsen  (Von Achsmitte zu Achsmitte)
Gewtinschten Achsabstand angeben (in mm)

Bei Einzelachse oder mitlaufender Achse angeben
Stahlbandabdeckung

Ohne Stahlbandabdeckung

Mit Stahlbandabdeckung

Werkstoff - Ausfiihrung

Standard — Ausfiihrung

Rostarme Ausfiihrung (V2A) (In Vorbereitung)

Linearencoder

Ohne Linearencoder (Standard)
Mit Linearencoder (In Vorbereitung)

1) HPLA120 mit Zahnstangenantrieb in Vorbereitung

XZAVr-roozzZznmumuow

XZrVAODr I @O

XZ00w>»

@ | =

@ | =

@ | =

@ | =
@ | =

. 10
m Automation

Parker Hannifin GmbH
HAUSER-Elektromechanik




Linearachse HPLA

11 Parker Hannifin GmbH
Automation HAUSER-Elektromechanik



Automation

Automation Group

Parker Hannifin GmbH
Electromechanical Division -
Hauser

Robert-Bosch-Str. 22
D-77656 Offenburg, Germany
Tel.:+49 (0)781 509-0
Fax:+49 (0)781 509-176

Parker Hannifin plc
Electromechanical Division -
Digiplan

21 Balena Close

Poole, Dorset. BH17 7DX UK
Tel.:+44 (0)1202 69 9000
Fax: +44 (0)1202 69 5750



